
INDRA propone Modular Manifold SIL4 per siste-
mi Hipps, un prodotto in grado di garantire eleva-
ti standard di sicurezza, efficienza e qualità. La 
continuità di informazione tra il processo e i sen-
sori di pressione è assicurata permanentemente: 
viene eleminato l’errore umano e, dovendo pro-
cedere alla sostituzione o alla manutenzione per 
danno elettrico o meccanico a sensori di pressio-
ne, gli altri restano sempre attivi attraverso le va-
rie configurazioni disponibili identificate come 
1oo1, 2oo3 e altre. La soluzione è caratterizzata 
dall’obbligatorietà di una serie di operazioni se-

quenziali, mai sovrapponi-
bili, e permette la riduzione 
dei costi di realizzazione di 
impianti ad alta pressione. 
Il sistema è strutturato per 
la protezione della linea da 
sovrappressioni, e permet-
te di ridurre le emissioni in-
quinanti in atmosfera dovu-
te a linee ad alta pressione.

Con oltre trent’anni 
di esperienza nella 
progettazione e fab-
bricazione di molle 
industriali MOLINOX 
è specializzata nel-
la realizzazione di 
molle in ambito ali-
mentare, chimi-
co - f a rmaceu t i co , 
petrolchimico e te-
nute meccaniche per 
pompe. L’obiettivo 
dell’azienda è mantenere il prodotto a un livel-
lo qualitativo molto elevato attraverso la scelta 
dei materiali utilizzati come acciaio inox AISI 
302, AISI 316, AISI 316Ti LUCIDO, Hastelloy 
C276, Inconel X750, Titanio dal diam.0,2mm. a 
16mm, e nastri. Tutte queste capacità distintive 
hanno permesso all’azienda di ottenere le certi-
ficazioni ISO 9001:2015 - ISO 14001:2015 e 
M.O.C.A.

Progettati specificatamente per le 
applicazioni di controllo strumentali

Molle in acciaio inox resistenti alla 
corrosione 

Modular Manifold Mollificio per l’industria
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COSTRUZIONE E MANUTENZIONE IMPIANTI

mensile di componenti e servizi www.rivistacmi.it
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Responsabili 

Acquisti

Il PTFE è il materiale iner-
te per eccellenza all’aggres-
sione chimica. Il pessimo 
ritorno elastico ed il basso 
grado di deformabilità ne 
limitano l’utilizzo per O-rings e guarnizioni piane. 
Per superare tale carenza sono state sviluppate va-
rie tecniche per conferire al tondino di PTFE un gra-
do di elasticità tale da permetterne l’utilizzo in con-
dizioni estreme. Gli O-ring e le guarnizioni piane in 
FEP-TEFLON® e PFA-TEFLON® di FLUORTECNO  
sono costituite da un’anima elastica in elastome-
ro (FKM) o silicone (VQM) avvolta da una guaina 
in fluoropolimero FEP o PFA chimicamente inerte. 
Questa tecnica di ricopertura consente di unire un 
comportamento meccanico simile a quello degli OR 
elastomerici ad una scorrevolezza, una resistenza 
alla temperatura ed all’aggressione chimica prossi-
ma a quella del PTFE. Il PFA ha un aspetto e delle 
proprietà molto simili al FEP; raggiunge però tempe-
rature fino a +260°C contro i +200°C del FEP e ga-
rantendo una migliore resistenza ai gas.

In elastomero o silicone, per temperature 
estreme

ORing: l’anello portante 
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For over 65 years The Lee Company has

pioneered the design and development of

miniature precision f luid control

components for downhole oil tools.

The complete range now includes Lee

Plugs, A FO plugs, restrictors, f low controls,

f ilter screens, relief  valves, shuttle valves

and solenoid valves, many of  which can 

be supplied in NA CE compliant materials.

For more information visit w w w.leeproducts.co.uk
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Da oltre 65 anni The Lee Company è riconosciuta

in tutto il mondo per la progettazione e sviluppo

di componenti miniaturizzati di precisione 

per il settore petrolifero.

La gamma completa ora include Lee Plugs,

restrittori, check valves, valvole di relief,

screen di protezione e valvole a solenoide.

Per maggiori informazioni visitate www.leesrl.it 

Tel. :  02 43981750      Fax: 02 461050      email :  sales@leesrl. it

Lee Srl – Caldera Park – via Caldera, 21 - Edi�cio C Ala 2, 20153 Milano
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‘District Energy: The Local Solution to 
Global Challenges’, è il tema del congres-
so, perfettamente in linea con l’attenzio-
ne che Danfoss dedica alla progettazione 
di soluzioni di teleriscaldamento end-to-
end. «Il ruolo del teleriscaldamento non 
è mai stato così rilevante», afferma Saška 
Rihtaršič , Vice Presidente District Energy Danfoss. «È fondamentale per garan-
tire un uso efficiente delle risorse locali, come il calore in eccesso proveniente 
dai processi industriali e dalla produzione di energia, per ridurre le emissioni di 
CO2 e per fornire comfort e acqua potabile alle persone in tutto il mondo». Ecco 
perché Danfoss ha creato la nuova divisione HydronicS, che combinerà i punti di 
forza delle nostre unità di business District Energy e Building Solutions per otti-
mizzare l’idronica negli edifici residenziali e commerciali. 

Approda alla Camera dei Deputa-
ti la proposta di legge denominata 
“Concessione di un credito d’im-
posta in favore dei titolari di reddi-
to d’impresa per la stipulazione di 
contratti di assicurazione, l’acqui-
sizione di certificazioni e l’esecu-
zione di interventi di prevenzione 
in materia ambientale”. I contenu-
ti del testo, presentato su iniziativa 
dell’On. Maria Chiara Gadda e sotto-
scritto dagli On. Rosato, Sottanelli, 
Bonetti, Benzoni e Ruffino, sono stati 
illustrati nel corso di una conferenza 
stampa che si è tenuta presso la Sala 
Stampa della Camera dei Deputa-
ti. Nelle imprese italiane manca una 
vera cultura a favore della prevenzio-
ne e della riparazione dei danni alle 
risorse naturali. Gli investimenti nel-
la gestione dei rischi ambientali sono 
limitati e le imprese più virtuose da 
questo punto di vista difficilmente ne 

Presentata la proposta di legge che 
promuove la cultura della prevenzione
Sono infatti meno del 2% le aziende che hanno attivato delle polizze 
assicurative a copertura dei rischi di danno ambientale

hanno un vantaggio competitivo. Se-
condo una stima effettuata dal Pool 
Ambiente sono meno del 2% le azien-
de che hanno sottoscritto una coper-
tura completa per i danni all’ambien-
te, con il rischio d’insolvenza in caso 
di danno all’ambiente che è, infatti, 
particolarmente elevato nel nostro Pa-
ese. Anche il Piano Nazionale di Adat-
tamento ai Cambiamenti Climatici 
- PNACC prevede tra le misure neces-
sarie da implementare a livello nazio-
nale la promozione di coperture assi-
curative per i danni agli ecosistemi. 

Vanzetti Engineering ha avviato una 
collaborazione con il Politecnico di To-
rino per l’attivazione di un dottorato di 
ricerca finalizzato allo studio di pompe 
azionate da un motore elettrico. Que-
sta iniziativa di ricerca è interamen-
te finanziata da Vanzetti Engineering 
tramite la borsa di dottorato e preve-
de un’attività della durata di tre anni. 
Le applicazioni di tali macchine pos-
sono essere molteplici; tra le più affa-
scinanti e tecnologicamente avanzate 
vi è l’utilizzo su un lanciatore spaziale. 
Si tratta di un mercato in rapida asce-

Collaborazione tra università e azienda per l’attivazione di un 
dottorato di ricerca finalizzato allo studio di pompe azionate  
da un motore elettrico

sa. In un lanciatore, le pompe hanno 
il compito di pressurizzare i propellen-
ti (per esempio LOX e LNG) portando-
li dalla pressione di serbatoio a quella 
della camera di combustione, dove re-
agiscono liberando l’energia necessa-
ria a generare la spinta che permette 
al razzo di decollare. Nella configura-
zione tradizionale, le pompe sono azio-
nate da turbine dedicate ma i recenti 
sviluppi hanno dimostrato che, in de-
terminati casi, queste possono essere 
sostituite da motori elettrici alimenta-
ti a batteria. La letteratura scientifica 
in merito mostra che questa soluzione 
ha il vantaggio di ridurre la complessi-
tà meccanica e i costi di sviluppo del 
sistema di alimentazione del motore, 
sebbene gli attuali limiti tecnologici 
sulla densità di energia delle batterie 
rendano questa configurazione parti-
colarmente adatta soltanto nel caso di 
piccoli lanciatori.

Vanzetti Engineering avvia un 
progetto con il Politecnico di Torino

Le scarse precipitazioni degli ul-
timi anni, impongono un ripensa-
mento delle strategie di approvvi-
gionamento delle apparecchiature 
presso gli stabilimenti petrolchimi-
ci. Così sostiene Jordi Camanyes, 
Industry Leader Petrochem and Re-
fining - Aggreko Europe, che sotto-
linea l’importanza di soluzioni di raffreddamento a circuito chiuso che non 
sottraggano acqua alle comunità vicine. «L’acqua dei fiumi è essenziale per 
i processi di raffreddamento di molti stabilimenti e raffinerie, ma dato il mu-
tamento climatico in corso, può diventare sempre più scarsa», spiega Jordi.

Dibattito sul raffreddamento  
nel settore petrolchimico
Aggreko Europe sottolinea l’effetto a catena sugli stabilimenti 
petrolchimici e sulle raffinerie 

Danfoss partecipa al Congresso In-
ternazionale di EUROHEAT&POWER
Danfoss sottolinea il ruolo del teleriscaldamento nella 
decarbonizzazione delle città 

Officina Stellare S.p.A progetta e sviluppa sistemi e strumentazione opto-mec-
canica per applicazioni terrestri e spaziali, supportando le Agenzie Spaziali, gli 
enti di ricerca, le università e le organizzazioni governative, così come le industrie 
aerospaziali e della difesa in tutto il mondo. Svolge internamente progettazio-
ne, produzione, integrazione e campagne di collaudo occupandosi direttamen-

te dell’approvvigionamento dei propri 
materiali. Per stare al passo, Offici-
na Stellare ha adottato la piattaforma 
online RS Purchasing Manager, in gra-
do di rendere ciascun utente indipen-
dente nella scelta del materiale e, al 
contempo, di automatizzare quanto 
più possibile il processo di acquisto. 

Officina Stellare S.p.A sceglie la 
soluzione RS Purchasing Manager
Anche Officina Stellare ha adottato la soluzione a valore aggiunto 
di RS italia per efficientare e strutturare la gestione degli ordini

mercato
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9003T Taglierina per guarnizioni
La taglierina per guarnizioni Texpack® è un dispositivo per la realizzazione di guarnizioni con diametri compresi tra 80 mm e 
1250 mm. Si possono realizzare guarnizioni circolari su misura. Si può tagliare qualsiasi materiale per guarnizioni: quelli esenti 
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H2IT, Associazione italiana idrogeno, 
la Direzione Studi e Ricerche e l’In-
novation Center di Intesa Sanpaolo, 
hanno presentato l’Osservatorio sul 
settore idrogeno in Italia. Dai fatturati 
agli investimenti: per le aziende della 
filiera il 2022 è stato un anno di cre-
scita. Il potenziale di sviluppo è alto 
e può essere colto attraverso la for-
mazione di personale qualificato, un 
quadro normativo chiaro e l’accelera-
zione degli investimenti infrastruttu-
rali e di supporto alla domanda.

Innovativa, tecnologica, in 
crescita
La filiera italiana idrogeno, vettore 
energetico fondamentale per rag-
giungere gli obiettivi di transizione e 
sicurezza energetiche voluti dall’UE 

e dall’Italia, è giovane ma ha grande 
voglia di investire e collaborare per 
diventare leader nel Vecchio Conti-
nente. È quanto emerge dalla foto-
grafia scattata dalla seconda edizio-
ne dell’Osservatorio H2IT: I numeri 
sul comparto idrogeno italiano, re-
alizzato congiuntamente dalla Di-
rezione Studi e Ricerche e l’Inno-
vation Center di Intesa Sanpaolo. 
L’analisi ha preso in esame le impre-
se associate ad H2IT (grandi, medie 
e piccole imprese, start-up) che rap-
presentano tutta la catena del valore 
dell’idrogeno dalla produzione fino 
agli usi finali.

Investimenti e sviluppo
La parola d’ordine per descrivere la 
filiera rappresentata è: investimenti. 

Nel PNRR sono stati stanziati 3,64 
miliardi di euro proprio per svilup-
pare il comparto, ma sono soprattut-
to gli investimenti privati a spinge-
re la crescita. Lo si evince da alcuni 
dati. Il 65% delle aziende ha chiuso 
il 2022 con una crescita degli inve-
stimenti sull’idrogeno. Il 70% degli 
investimenti sono finanziati attra-
verso fondi propri, mentre il 22% è 
coperto da fondi europei, nazionali o 
regionali. In più, ben il 71% indica 
la ricerca e sviluppo come strategia 
d’investimento prioritaria, davanti 
alla formazione e all’assunzione di 
nuove risorse (58%). D’altra parte, 
sempre il 71% delle imprese ha un 
centro di ricerca interno dedicato 
all’idrogeno (che è cruciale per gran 
parte delle aziende); questa percen-

tuale è destinata a salire al 78% 
nei prossimi anni. Gli investimenti 
in molti casi si traducono in inno-
vazioni e brevetti. Negli ultimi cin-
que anni, infatti, oltre 1 azienda su 
3 (36%) ha ottenuto almeno un bre-
vetto o è in procinto di farlo; questa 
percentuale sale all’85% tra chi si 
occupa di produzione. È alta la cor-
relazione tra investimenti e innova-
zione: la metà delle imprese inter-
vistate ritiene di aver raggiunto un 
alto livello di maturità tecnologica 
nell’idrogeno. 
È alta la partecipazione a bandi: più 
della metà (56%) ha partecipato a 
bandi europei, ottenendo finanzia-
menti nel 65% dei casi (un altro 
20% è in attesa dell’esito). Quel-
li più partecipati sono stati i bandi 

tecnologie innovative

e-mail: cmi@tim-europe.com6

Le imprese investono e credono nella collaborazione, nei fondi europei e nel PNRR per sbloccare 
il potenziale. Oltre un terzo vanta almeno un brevetto e la metà sviluppa soluzioni a un alto livello  
di maturità tecnologica

I numeri della filiera 
italiana idrogeno
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Horizon 2020 – Horizon Europe, 
FCH JU e Clean Hydrogen partner-
ship. A livello nazionale, invece, il 
51% ha partecipato ai bandi del 
PNRR, mentre il 33% è coinvolto 
nell’iniziativa IPCEI. 

Analisi della filiera
Ma passando ai dati economici, 
qual è l’andamento della filiera? 
In termini di fatturato, il 2022 si è 
chiuso nel complesso con segno po-
sitivo per il 71% delle imprese e il 
58% ha incrementato il giro d’affa-
ri dell’attività dedicata all’idrogeno, 
con aspettative di ulteriore cresci-
ta nel prossimo futuro. Che conse-
guenze hanno avuto crisi energeti-
ca, aumento dei prezzi delle materie 
prime e scenario geopolitico incer-
to? Per circa la metà del campione 
(45%), il coinvolgimento nel merca-
to dell’idrogeno non è pregiudicato 
dal contesto attuale. Ma c’è di più: 
il 35% scorge in questa situazione 
nuove opportunità di business e sta 
quindi accelerando gli investimenti. 
In altre parole, è vero che l’incertez-
za generale aumenta, ma il partico-
lare contesto attuale potrebbe dare 
un’accelerazione decisiva verso la 
transizione energetica.
Siamo abituati a vedere il merca-
to come perenne competizione. Il 

discorso viene però ampiamente 
smentito quando si parla della fi-
liera idrogeno, dove l’innovazione 
nasce, per ammissione stessa delle 
aziende, dalla collaborazione tra le 
imprese. Per il 64% le partnership 
interaziendali sono il modo migliore 
per crescere in ottica di innovazio-
ne collaborativa, seguito da quelle 
con le Università (60%) e dai tavo-
li di lavoro nazionali/internazionali 
(49%). Una cosa è sicura: non esi-
ste innovazione senza un capitale 
umano adeguatamente formato. Per 
questo le aziende guardano sia alla 
formazione interna che alle nuove 
assunzioni. Proprio a tal proposito, 
il 42% aumenterà i profili di Project 
manager entro fine anno e punterà 
ancor di più sul reclutamento di 
tecnici specializzati (49%), il cui 
reperimento sul mercato è ritenuto 
particolarmente complesso in gran 
parte dei casi. Quasi un’impresa su 
due ricerca anche le figure junior da 
formare (47%) e project manager 
(42%); seguono le figure specializ-
zate in ambito green (35%) e i tec-
nici di laboratorio (22%).

Settori e sviluppo del 
comparto
Quali sono i settori che cresceran-
no di più da qui al 2030 secondo le 

aziende? Su tutti spicca la mobilità 
(85% delle risposte), seguita dai set-
tori hard-to-abate (67%) e lo stora-
ge di elettricità rinnovabile (55%). E 
quali sono i territori italiani più “fer-
tili” per l’idrogeno? In generale la fi-
liera rappresentata dalle aziende di 
H2IT risiede nella maggior parte dei 
casi al Nord, soprattutto in Lombar-
dia, che da sola ospita le imprese 
che realizzano il 60% del fatturato 
da idrogeno italiano. 
Che cosa blocca lo sviluppo del 
comparto? Le aziende soffrono so-
prattutto la mancanza di un quadro 
normativo chiaro (78%), l’incertez-
za di una domanda di mercato non 
ancora definita (64%) e tutto ciò 
che ruota attorno ad autorizzazioni 
(53%) e burocrazia (51%). Per su-
perare le criticità le imprese chie-
dono soprattutto la definizione di 
normative e regolamenti naziona-
li (58%), piani strategici nazionali 
(55%) e più investimenti per stimo-
lare la domanda (45%) e in infra-
strutture (42%). 

Inflazione e shock 
energetico generano nuove 
opportunità
«Tra shock energetico, inflazione e 
un contesto geopolitico complesso, 
tanti Paesi europei hanno interio-

rizzato la necessità di rendersi indi-
pendenti sotto il profilo energetico 
puntando su fonti di approvvigiona-
mento alternative, come l’idrogeno 
– ha dichiarato Alberto Dossi, Pre-
sidente di H2IT. La filiera italiana è 
certamente giovane, ma è compo-
sta da tante realtà ambiziose, che 
non hanno paura di investire per 
fare vera innovazione. Parliamo di 
imprese che si sono mosse ben pri-
ma della politica, il cui supporto è 
tuttavia essenziale per dare al com-
parto un ruolo di leadership in tutta 
Europa. Siamo orgogliosi di come le 
aziende, anche grazie al nostro la-
voro, abbiano capito il valore della 
collaborazione, secondo l’assunto 
che questo è il momento di cresce-
re e creare tecnologia insieme. Dal 
PNRR, così come dalle altre risor-
se messe a disposizione dallo Stato 
e dall’Unione Europea, stanno arri-
vando fondi che danno certezze al 
settore e ci permettono di guardare 
al futuro con grande ottimismo».
«L’analisi restituisce il profilo di una 
filiera italiana dell’idrogeno molto 
eterogenea nelle dimensioni del-
le imprese coinvolte- ha dichiarato 
Anna Maria Moressa, economista 
della Direzione Studi e Ricerche di 
Intesa Sanpaolo. Fra queste spic-
ca un gruppo di PMI che possiede 
una forte mission, alte potenzia-
lità di innovazione, in grado di in-
trecciare alleanze industriali tra-
sversali con altri settori, da quello 
chimico e meccanico a quello infor-
matico, e di collaborare con centri 
di ricerca nazionali e internaziona-
li. La metà delle imprese dimostra 
di avere un’alta maturità di innova-
zione, con brevetti pronti all’indu-
strializzazione. Sarà proprio grazie 
all’accelerazione della ricerca per 
l’efficientamento delle tecnologie di 
produzione, di stoccaggio e di tra-
sporto, che l’idrogeno nel prossimo 
futuro potrà giocare un ruolo di pri-
mo piano nel processo di decarbo-
nizzazione, con l’apertura di nuovi 
business anche per le PMI italiane. 
Si apriranno dunque anche opportu-
nità di occupazione per i giovani e 
ci sarà bisogno di tecnici altamen-
te qualificati per i quali saranno ne-
cessari percorsi formativi ad hoc. La 
crescita del tessuto economico ri-
chiede inoltre una accelerazione de-
gli investimenti pubblici e privati e 
interventi normativi e di policy chia-
ri e mirati».
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Il sistema per il trattamento delle ac-
que reflue sviluppato da FlexBio Te-
chnologie consente di recuperare non 
solo acqua pulita, ma anche energia 
e sostanze nutritive. Adatti sia per le 
grandi aziende sia per le piccole e me-
die imprese, tali sistemi devono poter 
essere ampliati e controllati in modo 
flessibile. Grazie alle soluzioni pro-
poste da Eaton, tra cui l’automazione 
abilitata dal controllore XC300, il tou-
ch panel XV300 in combinazione con 
il software di visualizzazione Galileo 
e il sistema di I/O remotati XN300, 
FlexBio si avvale ora di una soluzio-
ne di controllo potente, compatta e 
versatile in grado di fornire ai clien-
ti sistemi di trattamento delle acque 
reflue modulari e personalizzabili in 
modo facile e veloce.

Sistemi flessibili per aziende 
piccole e grandi
Dalle PMI alle grandi organizzazio-
ni, i sistemi FlexBio sono facilmente 
espandibili e scalabili, così da poter 
essere ampliati in qualsiasi momen-
to. Allo stesso tempo, per soddisfare 
le esigenze delle aziende più grandi, 
il team di FlexBio ha costruito i suoi 
sistemi all’interno di container ISO 
standard (da 20 o 40 piedi, circa 6 
e 12 metri), adatti sia per installa-
zioni all’interno di capannoni 
che in aree esterne. A questo 
punto, per FlexBio risultava 
quindi necessario integrare 
nel container stesso il cuore 
del sistema, ovvero il control-
lore e tutta la tecnologia del 
quadro elettrico. 

Il supporto di Eaton
Dopo aver già adottato l’HMI/PLC della 
famiglia XV di Eaton, FlexBio si è af-
fidata al controllore XC300 di Eaton 
subito dopo la sua introduzione sul 
mercato, riscontrando grandi vantaggi 
in termini di programmazione grazie 
a Codesys, che abilita una comunica-
zione semplice tra controllori diversi e 
produttori differenti. 

Automazione snella e potente
L’XC300, in combinazione con gli 
I/O remotati XN300 e il touch pa-
nel XV300, consente a FlexBio di 
implementare un’automazione snel-
la ma potente. Nella sua versione 
completa, l’XC300 è già dotato di 
tre interfacce Ethernet e due CAN, 
un host USB, un’interfaccia RS485 
e quattro canali di ingresso/uscita 
con alimentazione propria. Il livello 
di campo del controllore può essere 
configurato in modo modulare uti-
lizzando i moduli digitali, analogici 
e tecnologici del sistema XN e può 
essere adattato ed espanso in modo 
ottimale in base alle esigenze del 
cliente. Ciò consente a FlexBio di mi-
surare e controllare in modo efficien-
te tutti i parametri necessari, come la 
portata, il valore del pH, la qualità e 
il livello del gas, la temperatura o la 

pressione. In base alla disponibilità 
o alla qualità del gas, l’XC300 può 
anche attivare e disattivare carichi 
come una centrale di cogenerazione 
o una lampada di emergenza.
Per quanto riguarda la visualizzazio-
ne, FlexBio ha scelto il software pro-
prietario Galileo di Eaton. Inoltre, 
anche i controllori di altri produttori 
possono essere facilmente integra-
ti nell’ambiente Eaton. Se il cliente 
ha bisogno di utilizzare un controllo-
re differente, non è necessario crea-
re una nuova visualizzazione. La vi-
sualizzazione web e la funzionalità 
HTML5 sono componenti integrali di 
Galileo e consentono agli utenti di ac-
cedere comodamente al sistema e di 
eseguirne la manutenzione in remo-
to da qualsiasi luogo o dispositivo, sia 
esso un PC, tablet o smartphone. 

Casi di successo e risultati
Grazie al potente modulo centrale 
dell’impianto di trattamento delle ac-
que reflue, FlexBio è ora in grado di 
gestire anche requisiti complessi. Dal 
separatore di solidi all’impianto di trat-
tamento delle acque reflue, FlexBio 
fornisce stoccaggio e gestione del gas, 
impianti di cogenerazione e trattamen-
to anaerobico delle acque reflue. 
Gli utilizzatori traggono vantaggio dal 

fatto che i sistemi FlexBio 
possono essere ampliati in 
qualsiasi momento. A tal fine, 
ogni unità container è dota-
ta di un quadro elettrico e di 
un’unità di controllo (slave), 
ma solo un’unità contiene il 
controllore master e il touch 

panel XV300. Grazie alla tecnologia 
Eaton e a un ampio portafoglio di pro-
dotti, FlexBio è in grado di reagire in 
modo rapido e semplice alle esigenze 
in evoluzione dei clienti. Ciò può av-
venire perché un impianto pone occa-
sionalmente requisiti più complessi al 
sistema di gestione del motore o per-
ché la soluzione di cablaggio intelli-
gente SmartWire-DT offre all’utente 
vantaggi specifici. 
Un caso di successo è il birrificio 
Rittmayer Hallerndorf, che genera 
una quantità significativa di acque 
reflue di produzione. Utilizzando un 
serbatoio di miscelazione e bilancia-
mento e l’impianto di trattamento 
anaerobico FlexBio, le acque reflue 
di produzione vengono pretrattate 
per raggiungere un livello di contami-
nazione simile a quello delle acque 
reflue domestiche. Il biogas ottenu-
to dal trattamento delle acque reflue 
viene convertito in calore ed elettri-
cità nell’impianto di cogenerazione. 
Questi vengono poi reimmessi diret-
tamente nella produzione di birra del 
birrificio. In questo modo, il sistema 
contribuisce in modo significativo a 
migliorare il bilancio ecologico del 
birrificio stesso, consentendo all’a-
zienda di raggiungere un risparmio 
annuo di circa 137.000 kg di CO�, 
generando 150.000 kWh di energia 
elettrica e 450.000 kWh di energia 
termica. In questo modo, il carico 
organico delle acque reflue depura-
te durante il processo può essere ri-
dotto dell’80%, raggiungendo così il 
livello delle normali acque reflue do-
mestiche.

L’azienda tedesca FlexBio sceglie Eaton per il controllo flessibile di impianti compatti di trattamento 
delle acque reflue per convertire la contaminazione organica in biogas

Da acque di scarico 
a risorsa di valore 
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Pompa criogenica sommersa

La pompa criogenica som-
mersa ARTIKA 160, di  
VANZETTI ENGINEERING 
è progettata per lavorare 
completamente immersa 
nel liquido criogenico pom-
pato, si adatta facilmen-
te a un utilizzo continuo o 
discontinuo, grazie al suo 
particolare design che ac-
corpa il motore elettrico 
all’insieme rotore-stato-
re. La pompa risulta prati-
camente priva di elementi 

PARKER HANNIFIN lan-
cia sul mercato una serie di 
valvole precompensate con 
rilevamento del carico (LS), 
parte della serie VA. Si trat-
ta di soluzioni progettate 
specificamente per appli-
cazioni con macchinari mo-
bili altamente complesse: 
le prestazioni garantiscono 
manovrabilità e robustez-
za, oltre a consentire un 
ampio margine di flessibi-
lità e modula-
rità. La serie 
VA si basa sul-
le valvole di fa-
scia alta L90LS 
e K220LS di 
Parker, note 
per robustez-
za, controlla-
bilità e flessi-

bilità. Queste valvole LS 
precompensate sono state 
notevolmente ottimizzate 
per garantire una maggiore 
modularità e soluzioni ef-
ficienti per il cliente. Per 
esempio, queste valvole 
sono state progettate con 
l’obiettivo di ridurre le esi-
genze di spazio e aumenta-
re le opzioni di montaggio, 
ottimizzando al contempo 
i canali per ridurre al mini-

mo le perdite di flusso. Ca-
ratterizzata da una portata 
massima alla porta di la-
voro di 450 l/min, la serie 
VA è stata progettata e ot-
timizzata con funzionalità 
quali elettronica di bordo 
e predisposizione all’Indu-
stria 4.0 o a qualsiasi altra 
richiesta futura relativa a 
IoT e diagnostica. La serie 
di valvole, inoltre, integra 
funzionalità idrauliche di 

ultima generazio-
ne: contropres-
sione proporzio-
nale con ricarica 
attiva, possibilità 
di riscaldamento 
e molti altri mi-
glioramenti mira-
ti a incrementare 
le prestazioni.

Valvole con rilevamento del carico
Precompensate, proporzionali, con portata fino a 450 l/min

soggetti a usura: infatti gli 
unici elementi sottoposti a 
deterioramento sono i cu-
scinetti della macchina, 
realizzati in materiali car-
boceramici ad altissima 
resistenza. Il liquido crio-
genico pompato, oltre a 
mantenere costantemente 
in freddo la pompa grazie 
all’apporto costante di flu-
ido fresco, funziona anche 
da lubrificante per la par-
te meccanica. Il particola-

re disegno della 
pompa consente 
al flusso di meta-
no liquido di per-
correrla dal basso 
verso l’alto, predi-
sponendola all’in-
stallazione in po-
sizione verticale.

Con motore elettrico accorpato al rotatore-statore
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I trasmettitori della serie T72 pro-
posti da TERRANOVA vengono for-
niti, sia nella versione con elettro-
nica integrale che in quella remota, 
con diverse tipologie di attacchi al 
processo e separatori (filettati, flan-
giati, sanitari, tronchetti a saldare 
e wafer), per campi di misura com-
presi tra 100mbar e 1000bar o per 
misure di livello a immersione. Tutti 
i modelli sono caratterizzati da in-
gombri contenuti (custodia ø27mm 
tipica) e sono dotati di un’elettroni-

Trasmettitori
Misura di livello e pressione con 
microcontrollori

ca di tipo Smart-Hart® caratteriz-
zata dalla presenza di un microcon-
trollore che consente una gestione 
più accurata e affidabile del senso-
re di misura rispetto ai tradiziona-
li trasmettitori analogici, fornendo 
inoltre elementi di diagnostica del-
lo stato del trasmettitore. L’accu-
ratezza totale di misura tipica è di 
±0,1% nel campo di temperatura 
-40÷85°C e la costruzione integral-
mente in ACCIAIO INOX. Grazie alla 
certificazione a sicurezza intrinse-
ca ATEX, i trasmettitori della serie 
offrono la migliore soluzione nelle 
misure di livello e pressione di gas, 
liquidi e vapori in molteplici ap-
plicazioni del settore alimentare e 
dell’industria delle acque.

RIELLO amplia la sua gamma con le 
pompe di calore split murali in gas 
refrigerante R32, per il settore resi-
denziale, che offrono elevati livelli di 
comfort tutto l’anno, 
flessibilità, prestazio-
ni/efficienza e con-
trollo. La gamma Ri-
ello Family Sprint si 
caratterizza per flessi-
bilità, rappresentando 
una valida alternativa 
alle tradizionali cal-
daie murali a gas nel 
settore residenziale. 
La sottile unità inter-
na da 270 mm di pro-
fondità può essere in-
stallata nella maggior 

In gas refrigerante R32, per 
il settore residenziale, offrono 
elevati livelli di comfort tutto 
l’anno 

parte delle abitazioni, anche nei pic-
coli appartamenti di città. È, inoltre, 
possibile combinare queste pompe 
di calore con caldaie a gas a conden-
sazione e pannelli solari, un aspetto 
importante nei Paesi in cui i sistemi 
ibridi sono diffusi, come l’Italia. La 
Family Sprint è compatta, flessibile, 
efficiente e offre elevate prestazioni. 
Queste pompe di calore split, tra le 
migliori del segmento, sono in clas-
se energetica A+++/A++, in base alla 
modalità di riscaldamento più comu-
ne (A7/W35) e alle condizioni clima-
tiche medie (A7/W55) previste dagli 

standard europei. Que-
ste elevate prestazioni 
sono ottenute grazie 
all’innovativa tecno-
logia DC inverter che 
comprende compres-
sore, pompa dell’acqua 
e motore del ventilato-
re. Inoltre, le basse vi-
brazioni del compres-
sore e la configurazione 
brushless del motore 
del ventilatore favo-
riscono un funziona-
mento silenzioso.

Pompe di calore 
split murali 

AXU lancia sul mercato i convertitori bidirezionali DC/DC della serie EPC, che 
possono lavorare a tensioni comprese tra 19 V a 848 V con livelli di potenza 
nell’ordine di alcuni kilowatt. Impiegano semiconduttori SiC di ultima genera-
zione e quindi la loro efficienza è molto elevata; tale caratteristica è molto im-
portante in applicazioni per funzionamento continuativo. Sono prodotti in Spa-
gna da Epic Power, possono essere collegati in parallelo per poter raggiungere 

potenze di molte decine o anche centi-
naia di kilowatt; peraltro non è necessa-
ria alcuna sincronizzazione o attivazione 
di comunicazioni tra le varie unità. Con 
gli EPC si può ridurre la potenza di pic-
co assorbita dalla rete oppure recuperare 
energia in applicazioni dove attualmente 
si verificano molte frenature con dissipa-
zione di energia su resistori.

I convertitori bidirezionali 
Lavorano a tensioni comprese tra 19 V a 848 V 

I filtri regolatori in alluminio ASCO Serie 641, 
642 e 643, di EMERSON, ottimizzano l’effi-
cienza dei processi e riducono i tempi di fer-
mo non programmati in una vasta gamma di 
applicazioni di processo. Questa linea di filtri 
regolatori in alluminio, estremamente robusti 
e durevoli, è in grado di gestire le portate più 
elevate di qualsiasi altro regolatore della sua 
categoria e di garantire una regolazione pre-
cisa della pressione agli strumenti a valle. Un’alternativa ai filtri regolatori in 
acciaio inox, questi dispositivi in alluminio ASCO Serie 641, 642 e 643 com-
pletano la gamma di tecnologie di pilotaggio delle valvole di Emerson.

Filtri regolatori in alluminio 
Migliorano l’efficienza dei processi e snelliscono le catene  
di fornitura

GF PIPING SYSTEMS ha commissionato 
una valutazione del ciclo di vita della val-
vola a farfalla in plastica 565 all’istituto 
indipendente Swiss Climate AG. La valvo-
la a farfalla 565 DN100 è stata confronta-
ta con una valvola in metallo equivalente 

nella stessa configurazione. Si è giunti alla conclusione che la valvola in 
plastica supera quella in metallo in una serie di settori chiave. La valvola a 
farfalla 565 produce meno emissioni di gas serra se si confrontano i rispet-
tivi cicli di vita dei due materiali. Questo divario aumenta ulteriormente se 
si considera che la valvola in metallo dovrebbe essere sostituita circa tre 
volte durante i 23 anni di vita previsti della 565. Inoltre, la valvola in plasti-
ca ha un impatto idrico inferiore.

Valvola a farfalla in plastica 
25% in meno di emissioni di gas 
serra rispetto a una valvola in 
metallo 
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Innovazione, affiancamento, assisten-
za: sono questi i valori di Telmotor: un 
punto di riferimento importante per le 
imprese o la pubblica amministrazio-
ne, che nel tempo ha saputo confer-
marsi come partner d’eccezione per 

realtà nazionali e internazionali. 
A fare la differenza è senza dubbio 
il costante investimento nella ricer-
ca di nuove tecnologie, l’organizza-
zione specializzata nelle business 
unit Energy & Lighting Solutions e 

Industry Automation e la presenza, 
in tutte le fasi progettuali e di svi-
luppo, di un team qualificato che of-
fre supporto tecnico per garantire al 
cliente un servizio completo, total-
mente su misura e una consulenza 

sempre precisa e puntuale, oltre che 
orientata all’innovazione. Un know 
how specifico e la scelta di avere 
con il cliente un rapporto che vada 
oltre la singola fornitura, basato su 
collaborazione e reciproca fiducia. 

Italplant si affida ancora una volta al partner storico Telmotor per la progettazione e il supporto  
nella scelta  della migliore soluzione PLC per un processo affidabile del nuovo impianto

Efficienza del flusso  
dati per il nuovo impianto 
di trattamento acque

e-mail: cmi@tim-europe.com12

003_017_CMI_Giugno_2023.indd   12 26/05/23   14:27



e-mail: cmi@tim-europe.com 13

|  n. 6   |   giugno 2023 Speciale Pumps & Energy Efficiency

Impianti per la depurazione 
e il trattamento delle acque

Come nel caso di Italplant, società 
attiva da oltre trent’anni, che rea-
lizza e installa impianti e macchine 
per la depurazione e il trattamento 
di acque di processo e scarico indu-
striale, tecnologicamente innova-
tivi e performanti, di facile gestio-
ne, elevata affidabilità, a scarico 
zero e a ridotto impatto ambientale. 
“Una delle caratteristiche che con-
traddistingue Telmotor è seguire le 
imprese in un processo continuo e 
collaborativo; esso parte dalla pro-
gettazione congiunta delle linee 
di produzione che chiedono ade-
guamenti, innovazione e sviluppo. 
Il nostro approccio si concretizza 
nell’accompagnare il cliente ver-
so le scelte più appropriate, per-
seguendo gli obiettivi esplicitati in 
partenza – dichiara Nicola Ribo-
li, Sales Account di Telmotor. Riu-
sciamo così a instaurare rapporti di 
stretta partnership, come nel caso 
di Italplant, società con cui lavoria-
mo in modo sinergico da molti anni 
e che abbiamo di recente suppor-
tato nella scelta del PLC più adat-
to al nuovo impianto; dal dimensio-
namento alla scelta degli accessori, 

allo sviluppo di sistemi di supervi-
sione. Oltre al mondo PLC e HMI, 
abbiamo selezionato e proposto pro-
dotti di elettromeccanica Siemens, 
di cui siamo Solution partner, per 
garantire il massimo della funziona-
lità del quadro elettrico.” 
L’obiettivo del nuovo impianto Ital-
plant è offrire, durante il funziona-
mento, un sistema di comunicazio-
ne veloce e performante, in grado di 
gestire in modo efficiente il flusso 
dei dati, fondamentale per miglio-
rare le performance e garantire un 
processo affidabile ed esatto. 

Controllore con display 
integrato
Con il nuovo controllore SIMATIC S7-
1500 è possibile garantire un altis-
simo livello di produttività al nuovo 
impianto che aveva esigenze di ve-
locità e funzionalità deterministica. 
Perfettamente integrato nel Totally 
Integrated Automation Portal (TIA 
Portal), l’innovativo Engineering Fra-
mework è strutturato modularmente 
e garantisce scalabilità di funzione, 
performance elevate, riduzione dei 
tempi di reazione delle macchine e 
aumento della produttività, grazie a 
tempi di ciclo più brevi. 

Il display integrato della CPU for-
nisce informazioni dettagliate con 
testo in chiaro, assicurando massi-
ma comodità operativa e comple-
ta trasparenza degli impianti. Esso 
consente l’integrazione di Motion 
Control senza unità addizionali (Te-
chnology Integrated) e offre sicu-
rezza ottimizzata anche contro ac-
cessi indesiderati e protezione di 
blocchi e programmi (Security In-
tegrated). La diagnostica di sistema 
è integrata nel display della CPU e 
nel Web-Server, senza onere di pro-
grammazione addizionale.

Visualizzazione migliorata 
Il Pannello HMI KTP900 offre una 
visualizzazione che migliora sensi-
bilmente la qualità del processo di 
impianti compatti e piccole appli-
cazioni. I SIMATIC HMI Basic Panel 
di 2nd Generation, dotati di tutte le 
funzioni base HMI importanti, apro-
no anche nell’ingegneria meccanica 
nuove possibilità per il servizio e la 
supervisione. L’elevata risoluzione e 
la profondità dei 64.000 colori del 
Displays High Resolution Widescre-
en consentono una migliore rappre-
sentazione del processo. 
I SIMATIC HMI Basic Panel dispon-

gono di touchscreen e tasti parti-
colarmente pratici, configurabili 
liberamente. L’interfaccia USB con-
sente il collegamento di tastiera, 
mouse o lettore di codici a barre e 
supporta l’archiviazione semplice di 
dati su memory stick USB. Tramite 
un’interfaccia PROFIBUS o PROFI-
NET rende possibile il collegamento 
di diversi PLC.

Rilevamento di tensione
Per il rilevamento di tensione, cor-
rente, frequenza e potenza, la scelta 
è ricaduta sul modulo Energy Meter 
che misura l’energia per l’acquisizio-
ne dei dati nelle reti monofase e tri-
fase reti (TN, TT). 
Si tratta di una soluzione compatta 
per l’analisi degli assorbimenti ener-
getici, che rende disponibili tutti i 
dati direttamente nel PLC, senza la 
necessità di altri strumenti esterni. È 
inoltre ritentivo, mantenendo quindi 
i dati anche in caso di stacco di cor-
rente, e offrendo la possibilità di vi-
sualizzazione sui pannelli HMI, oltre 
all’integrazione in TIA Portal. 
La scelta dello SCALANCE XB-
000 Unmanaged, switch Industrial 
Ethernet Unmanaged utilizzato per 
la realizzazione di infrastrutture di 
rete Ethernet, garantisce gli stan-
dard Industrial Ethernet. Fornisce 
un accesso semplice e sicuro agli 
impianti, connessioni veloci per te-
leassistenza e telecontrollo di reti 
Ethernet/Profinet tramite internet, 
gestione remota di più macchine con 
indirizzi IP identici, senza necessità 
di modificare la configurazione del-
la macchina, e integrazione sempli-
ce e rapida di macchine e impianti 
esistenti, tramite Scalance S615 o 
M87x e Key plug Sinema RC.

003_017_CMI_Giugno_2023.indd   13 26/05/23   14:27



e-mail: cmi@tim-europe.com14

|  n. 6   |   giugno 2023Speciale Pumps & Energy Efficiency 

����������
��������

�������
������������������

HQ: Via Rosso Medardo, 16 - 20159 Milano IT

Factory: Via A. Gramsci, 1 - 26827 Terranova 
dei Passerini (LO) - IT

ph: +39 0377 911066 • fax: +39 0377 919156

     terranovainstruments

terranovainstrumentswww.terranova-instruments.com

Compressori 
oil-free e lubrificati

Gli operatori possono instal-
lare un sistema di dosaggio 
polimeri efficiente, sicuro 
e affidabile in qualsiasi im-
pianto di trattamento acque 
primarie o acque reflue. Nel 
mercato in continua espan-
sione dei sistemi avanza-
ti di dosaggio dei polimeri, 
l’introduzione della pompa 
peristaltica Qdos 60 PU di 
WATSON-MARLOW FLUID 
TECHNOLOGY SOLUTIONS 
(WMFTS) rappresenta un 
completamento ben preciso 
nella gamma prodotti dell’a-

zienda. I polimeri sono uti-
lizzati principalmente nelle 
applicazioni di coagulazione 
e flocculazione per favorire 
la successiva disidratazione 
dei fanghi. La disidratazione 
riduce al minimo la frazione 

Pompa peristaltica 
Con capacità avanzate di dosaggio dei polimeri

Il portafoglio di ELGI inclu-
de soluzioni per aria com-
pressa ad alta efficienza 
energetica, come la Serie 
ELGi AB, compressori d’a-
ria oil-free che offrono il 
più alto livello di purezza 
dell’aria. La Serie ELGi OF 
che comprende compresso-
ri d’aria con sistemi di recu-
pero del calore integrati per 
un ottimale riutilizzo dell’e-

Le pompe a monovite eccen-
trica NEMO di NETZSCH ven-
gono impiegate in tutti i setto-
ri industriali per il pompaggio 
in modo continuo, delicato 
con pulsazioni minime. La 
pompa monovite eccentrica 
NEMO® in versione FSIP® 
è particolarmente adatta per 
applicazioni con usura inten-
siva. Si potranno sostituire 
tutte le parti soggette a usu-
ra in metà del tempo finora 
impiegato. La costruzione in 
versione FSIP® è dotata di un 
grande coperchio di ispezione 
posizionato sul corpo pompa. 
Tutte le parti a contatto con 
il prodotto pompato sono fa-
cilmente accessibili, senza 
dover più smontare tubazioni 
e azionamenti. È disponibile 
un sistema automatico di re-
golazione dello statore, che 
consente di migliorare le pre-
stazioni della pompa monovi-
te NEMO®, prolungandone il 
ciclo di vita, attraverso rego-
lazione meccanica costante, 

senza utilizzo di olio, gestito 
in maniera autonoma da un 
algoritmo. Il nuovo sistema 
xLC® permette di risparmiare 
costi di energia fino al 30%, 
ridurre la coppia di spunto e i 
costi di manutenzione dovu-
ti a migliore ciclo di vita del-
lo statore. Non è più richiesto 
l’intervento di un operatore, la 
regolazione automatica per-
mette di spingere o dilatare 
l’elastomero a seconda della 
necessità. Il sistema può es-
sere utilizzato in tutti i settori, 
mantiene monitorato costan-
temente il livello di usura del-
lo statore e consente di pro-
grammare la manutenzione in 
maniera più efficiente ed evi-
tare fermi tecnici.

Pompa a monovite 
Con sistema automatico di regolazione dello statore

liquida presente nei fanghi, 
permettendo di abbattere 
fino al 75% i costi associati 
allo stoccaggio e allo smal-
timento. A livello globale, vi 
sono forti incentivi normativi 
per un’efficiente disidratazio-
ne dei fanghi. Il dosaggio pre-
ciso e affidabile dei polimeri 
in tale processo è essenzia-
le per garantirne una corret-
ta gestione. La Qdos 60 PU 

offre portate precise 
e ripetibili per molti 
fluidi ad alta criticità, 
tra cui prodotti chi-
mici viscosi e idro-
carburi alifatici, con 
portate lineari fino a 
60 l/ora e pressioni 
fino a 5 bar. 

nergia sotto forma di acqua 
calda. La Serie ELGi EG: 
compressori d’aria con com-
pressione a 2 stadi e motori 
di azionamento per miglio-
rare l’efficienza. Infine la 
Serie ELGi LD, di cui fan-
no parte i compressori d’a-
ria alternativi a trasmissione 
diretta lubrificati, un’inno-
vazione nella tecnologia dei 
compressori d’aria a pistoni. 

Portafoglio completo di Compressori oil-free  
e lubrificati

RIF. 252103cmi@tim-europe.com
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Specializzata da oltre 70 anni nel 
settore dell’acqua e del controllo dei 
fluidi in movimento per il suo alto li-
vello di qualità e prestazioni, SOCLA, 
brand di Watts, presenta la gam-
ma XYLIA2, la valvola a farfalla 
progettata e realizzata per sod-
disfare tutti i requisiti degli im-
pianti di riscaldamento e con-
dizionamento dove è richiesta 
un’installazione agevole e una 
facile manutenzione. 

Riscaldamento e 
condizionamento
Molto apprezzate in ambito im-
piantistico e domestico, infatti, 
le valvole a farfalla sono utilizza-
te per il riscaldamento o condi-
zionamento e per l’acqua calda 
sanitaria, soprattutto in luoghi in 
cui lo spazio risulta essere molto 
limitato come nelle centrali ter-
miche.
La valvola a farfalla è uno stru-
mento fondamentale nelle reti 
di circolazione dei fluidi. Le ca-
ratteristiche essenziali garantite 

da SOCLA sono l’adeguatezza tecnica 
con i componenti dell’installazione e 
con i fluidi trasportati, l’affidabilità e 
la sicurezza. Ecco perché la valvola a 

farfalla XYLIA2 rappresenta la miglior 
tecnologia per chi installa in termini 
di efficienza e competitività.

Valvole compatte
XYLIA2 appartiene, infatti, 
all’ultima generazione di valvo-
le a farfalla compatte. Questa 
tipologia di valvola, in partico-
lare, è dotata di una tenuta mor-
bida in EPDM posta sulla sede 
del disco che può essere in ghi-
sa con rivestimento epossidico 
(GGG40/DI epossidico) oppure 
in acciaio inossidabile (CF8M). 
Il corpo è in ghisa sferoida-
le (GGG40) garantendone una 
maggior robustezza. 
Inoltre, è equipaggiata o con 
una leva in ghisa o con un ri-
duttore a volantino che ha lo 
scopo di agevolare la mano-
vra di apertura e chiusura del 
disco. Ogni valvola è dotata di 
un’etichetta metallica applica-
ta al corpo per una facile iden-
tificazione e rintracciabilità.
Grazie alla semplicità della sua 

struttura e alla robustezza dei mate-
riali, XYLIA2 si adatta alle esigenze 
più varie garantendo ottime prestazio-
ni di tenuta, maggiore durata nel tem-
po e facilità di installazione.
In particolare, sul mercato è presen-
te l’intera gamma completa PN16 dal 
DN50 fino al DN300, sia nel modello 
Wafer che Lug. Xylia2 è dotata di un 
collo più lungo per rendere ancora più 
semplice l’installazione in caso di coi-
bentazione.  

Innovazione continua 
Da sempre attenta alle nuove tecno-
logie con prodotti che storicamente 
si sono sempre contraddistinti per 
qualità e innovazione, oggi SOCLA 
vuole consolidare e rafforzare la pro-
pria posizione sul mercato affron-
tando le nuove sfide di un settore 
che è sempre più dinamico e com-
petitivo: qualità, efficienza, servi-
zi e distribuzione. È seguendo que-
sto percorso che gli ingegneri Watts 
continuano a progettare valvole e 
componenti che aiutano i clienti a 
realizzare impianti eccellenti.

Soluzioni caratterizzate 
da materiali robusti e con 
una struttura semplice, si 
adattao alle esigenze più varie 
garantendo ottime prestazioni 
di tenuta, maggiore durata nel 
tempo e facilità di installazione

VALVOLA a farfalla 
per il controllo dei fluidi 
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Eurocarbo nasce proprio con lo 
sviluppo delle sue prime qualità in 
applicazioni per elettropompe e 
pompe verticali per usi petroliferi e 
non. a ie a poi a a uto la sua 
e olu io e ella pro u io e i 

assa i cusci etti i  carbo e  per 
circolatori o e sia o o i lea er 
el o o.

Tra i nostri clienti del settore an-
noveriamo principalmente il primo 
impianto oem con Wilo, Grundfos, 
Ksb, e altri tra i principali attori del 
settore. oltre  le uo e or ati e 
i  ter i i i rispetto ell a bie te e 
ella ri u io e ei co su i elettrici 

a c e i  ca po o estico a o 
i otto olti ostri clie ti a tro are 
solu io i tec ic e pi  per or a ti 
c ie e o ai propri or itori le 
solu io i i eali  e i  eurocarbo 
possia o ire c e so o state 
tro ate.  ostri clie ti  soprattutto 
el ca po ei circolatori sta o 

appre a o or ai a a i  il 
ostro ll Carbo  C 35 per i loro 

cusci etti.

serviamo oramai da anni  prodotti 
per  Bosch, Valeo, Mitsubishi, Magneti 
Marelli, Fiat, Pegeout e altri ancora.  
La nostra clientela internazionale ci 
permette pertanto di essere sempre 
aggiornati e al passo con tutte le re-
centi normative ambientali, di qualità 
e di innovazione. 

Eurocarbo dopo anni di ricerca è 
riuscita a sviluppare e a mettere in 
produzione di massa, ormai da 5 
anni, un carbone ecologico ad alte 
prestazioni chiamato HPC835, con 
marchio registrato “eco carbon 
graphite”   ed è ora la soluzione 
numero uno per il  rispetto delle 
normative Rohs e delle normative 
sui bassi consumi. 

Questo materiale privo di impreg-
nanti e privo di metalli rappresenta 
la soluzione nel campo dei circola-
tori per riscaldamento e per uso di 
acqua sanitaria. 

Inoltre un altro settore molto 
importante e di grande valenza 
qualitativa è quello della costruzione 
di parti per pompe volumetriche in 
usi alimentari dove abbiamo con-
solidato una forte presenza interna-
zionale (pompe per distribuzione di 
bevande, acqua potabile, macchine 
per caffè, ecc.).  

Eurocarbo ha recentemente com-
pletato e ottenuto  le  certificazioni 
internazionali dei vari istituti ed enti 
di igiene e profilassi  esistenti al 
mondo per poter avere  le autoriz-
zazioni  ad usare questi prodotti in 
contatto con il mondo alimentare; 
parliamo di Wras, Hyg Germania 
con gli standard W270 e KTW, ACS 
Francia, NSF standard 51 e 61 ecc. 

Per i carboni meccanici Eurocarbo si 
è contraddistinta anche nel campo 
delle pompe sommerse per usi ag-
ricoli e potabili per pozzi di profon-
dità mentre per il settore elettrico 

Eurocarbo è una società italiana presente con la sua produzione di 
spazzole per motori elettrici e carboni meccanici per pompe da 50 anni.

Lo stabilimento, molto rinnovato, si estende su una superficie di 30 mila 
metri quadrati, conta 130 dipendenti, di cui 30 tecnici e ingegneri atti a 
seguire sempre le più  innovative esigenze da parte della nostra clien-
tela. Siamo a Corropoli (TE) nel centro Italia a circa due ore di macchina 
da Roma. 

Eurocarbo Spa
Via S. Scolastica 35
64013 Corropoli TE
www.eurocarbo.it
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per  Bosch, Valeo, Mitsubishi, Magneti 
Marelli, Fiat, Pegeout e altri ancora.  
La nostra clientela internazionale ci 
permette pertanto di essere sempre 
aggiornati e al passo con tutte le re-
centi normative ambientali, di qualità 
e di innovazione. 

Eurocarbo dopo anni di ricerca è 
riuscita a sviluppare e a mettere in 
produzione di massa, ormai da 5 
anni, un carbone ecologico ad alte 
prestazioni chiamato HPC835, con 
marchio registrato “eco carbon 
graphite”   ed è ora la soluzione 
numero uno per il  rispetto delle 
normative Rohs e delle normative 
sui bassi consumi. 

Questo materiale privo di impreg-
nanti e privo di metalli rappresenta 
la soluzione nel campo dei circola-
tori per riscaldamento e per uso di 
acqua sanitaria. 

Inoltre un altro settore molto 
importante e di grande valenza 
qualitativa è quello della costruzione 
di parti per pompe volumetriche in 
usi alimentari dove abbiamo con-
solidato una forte presenza interna-
zionale (pompe per distribuzione di 
bevande, acqua potabile, macchine 
per caffè, ecc.).  

Eurocarbo ha recentemente com-
pletato e ottenuto  le  certificazioni 
internazionali dei vari istituti ed enti 
di igiene e profilassi  esistenti al 
mondo per poter avere  le autoriz-
zazioni  ad usare questi prodotti in 
contatto con il mondo alimentare; 
parliamo di Wras, Hyg Germania 
con gli standard W270 e KTW, ACS 
Francia, NSF standard 51 e 61 ecc. 

Per i carboni meccanici Eurocarbo si 
è contraddistinta anche nel campo 
delle pompe sommerse per usi ag-
ricoli e potabili per pozzi di profon-
dità mentre per il settore elettrico 

Eurocarbo è una società italiana presente con la sua produzione di 
spazzole per motori elettrici e carboni meccanici per pompe da 50 anni.

Lo stabilimento, molto rinnovato, si estende su una superficie di 30 mila 
metri quadrati, conta 130 dipendenti, di cui 30 tecnici e ingegneri atti a 
seguire sempre le più  innovative esigenze da parte della nostra clien-
tela. Siamo a Corropoli (TE) nel centro Italia a circa due ore di macchina 
da Roma. 

Eurocarbo Spa
Via S. Scolastica 35
64013 Corropoli TE
www.eurocarbo.it
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COGNEX CORPORATION 
propone il sistema di visio-
ne In-Sight® 3800, proget-
tato per le linee di produzio-
ne ad alta velocità, In-Sight 
3800 offre un ampio set di 
strumenti di visione, potenti 
funzionalità di imaging e un 
software flessibile per offri-
re una soluzione completa-
mente integrata per un’am-
pia gamma di applicazioni 
di ispezione. Questo sistema 
è dotato di una 
serie completa 
di strumenti di 
visione che in-
clude la tecno-
logia dell’Edge 
Learning, ba-
sata sull’intelli-
genza artificiale 

(AI), e algoritmi tradizionali 
basati su regole. Gli strumen-
ti di Edge Learning, facili da 
usare, risolvono compiti ad 
alta variabilità e si configu-
rano in pochi minuti con solo 
una manciata di immagini di 
addestramento. Gli strumenti 
basati su regole, ampiamen-
te collaudati nel settore, sono 
adatti a risolvere compiti de-
terministici con parametri 
specifici.

HOFFMANN GROUP accre-
sce la famiglia di strumen-
ti di misura Connected To-
ols (HCT), grazie alle nuove 
funzionalità del torsiome-
tro digitale GARANT HCT, 
oggi più facile da usare. Lo 
strumento di controllo elet-
tronico della coppia, dota-
to di ampio display a colori 
TFT da 2,8 pollici, verifica 
gli utensili dinamometri-
ci con una precisione del 
+/- 1%; registra in memoria 
fino a 1.000 valori di misu-
ra con marca temporale e 
20 test di prova program-
mabili; consente 
di trasferire 
i risulta-
ti della 
m i su r a -
zione di-
r e t t a m e n -
te al PC o allo 
smartphone tra-
mite cavo USB o in 
modalità wireless via 

Bluetooth tramite l’app gra-
tuita HCT. Il torsiometro di-
gitale GARANT HCT può es-
sere utilizzato per verificare 
la precisione di chiavi e gi-
raviti dinamometrici mec-
canici e digitali di qualsia-
si produttore, ma esprime 
le massime prestazioni in 
combinazione con le chia-
vi dinamometriche della 
famiglia HCT. Lo strumen-
to di controllo della coppia 
può infatti essere collegato 
a una chiave dinamometrica 
HCT via Bluetooth e mostra-

re simultaneamen-
te sul display i 

valori di misu-
ra propri e 
della chia-
ve, con-

sentendo 
all’uten-
te di ave-

re sempre 
sotto controllo 

tutti i valori rilevanti.

Sistema di visione 
Per le applicazioni ad altissima velocità 

Torsiometro digitale 
Combinazione perfetta con le chiavi dinamometriche 
HCT 

ACCRETECH, presenta la sua 
rinnovata gamma di strumen-
ti per la metrologia industria-
le. Tra le aggiunte più recen-
ti c’è la serie di rotondimetri 
RONDCOM NEX. I rotondi-
metri sono in grado di misu-
rare contemporaneamente 
forma, diametro e superficie 
con estrema precisione, in 
modo da essere utilizzabili 
per diverse applicazioni. La 
linea è basata su un sistema 
di elementi componibili che 
consente al cliente di sce-
gliere fra una molteplicità di 
varianti con cui configurare il 
sistema, o anche di adattarlo 

in un secondo momento, pas-
sando ad esempio dalla ver-
sione manuale a quella CNC. 
La serie comprende strumen-
ti sia per l’utilizzo in sala me-
trologica sia in ambiente di 
produzione, tutti in grado di 
garantire prestazioni di livel-
lo eccellente: con valori pari 
a (0,02+3,2H/10000) μm 
e 0,15 μm (Z300) la serie 
RONDCOM NEX offre la mi-
gliore precisione di concen-
tricità e rettilineità della cate-
goria. Questo è reso possibile 
anche dalle tavole rotanti su 
cuscinetti d’aria, dotate di 
una struttura che ne ridu-

ce sensibilmente le esigenze 
di manutenzione e assicura 
una lunga durata. L’aggiunta 
di nuove funzionalità, come 
un la regolazione della velo-
cità di misura e della forza 
di misura (AutoForceDetec-
tor), rende inoltre il processo 
di misurazione significativa-
mente più efficiente rispetto 
ai modelli precedenti. 

GMC INSTRUMENTS intro-
duce sul mercato la famiglia 
METRAHIT | IM, nata con 
l’idea di inserire in un unico 
strumento le funzioni di mul-
timetro, milliohmetro e misu-
ratore d’isolamento. Il ME-
TRAHIT | IM xtra, insieme al 
COIL Adapter XTRA diventa 
il primo multimetro palmare 
all-in-one in grado di realiz-
zare le più complete e spe-
cifiche funzioni di misura 

nell’ambito della manuten-
zione e delle verifiche elet-
triche, dei guasti 
sugli avvolgimen-
ti dei generatori 
e motori elettrici 
monofase e tri-
fase da 600 W 
a 80 MW. L’at-
tività di ricer-
ca avviene in 
modo auto-
matico e in 

tempi brevi: il guasto è rileva-
to mediante il confronto dei 
parametri dei tre avvolgimen-

ti, operazione che il ME-
TRAHIT|IM XTRA esegue 
in autonomia.  Il vantag-
gio per i tecnici è la faci-

lità d’uso e 
la rapidità 
d’interven-

to, componen-
ti fondamentali 

nel lavoro di oggi.

Serie di rotondimetri 

Strumento palmare all-in-one 

Sono in grado di misurare contemporaneamente 
forma, diametro e superficie 

Per test su generatori e motori elettrici
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La linea di telecamere acustiche 
Si124 di Teledyne Flir si arricchi-
sce di Si124-LD Plus. Questo mo-
dello offre agli ispettori professioni-
sti un’interfaccia utente potenziata 
e funzioni software che migliorano la 
capacità di individuare anche le più 
piccole perdite dei compressori d’a-
ria, in modo più rapido e preciso che 
mai, per rendere gli ambienti indu-
striali più sicuri e produttivi. 

Design ergonomico
Il modello Si124-LD Plus mantie-
ne il design ergonomico a una sola 
mano e offre una serie di migliora-
menti che ne aumentano l’utilità e 
l’efficienza, tra cui i seguenti. 
• AutoFilter: determina automati-

camente il filtro migliore da uti-
lizzare per rilevare piccole perdite 
che altrimenti potrebbero passare 
inosservate, accelerando le ispe-
zioni grazie all’eliminazione dei 
rumori di fondo non correlati. 

• AutoDistance: misura automati-
camente la distanza dalla perdita 
per una stima affidabile e in tem-
po reale del tasso di perdita, fino 
a cinque metri di distanza dalla 
fonte.

• Continous Auto-Correct: migliora 
le prestazioni di rilevamento del-
le perdite per individuare anche 
le perdite d’aria più piccole, da 
0,016 l/min a 0,004 l/min (0,016 
l/min = 0,00057 cfm, 0,004 l/
min = 0,00014 cfm).

La telecamera acustica presenta an-
che un’interfaccia utente (UI) ag-
giornata ed è completamente inte-
grata con il potente software FLIR 
Thermal Studio per l’analisi e la 
creazione di rapporti post-ispezio-

ne. Inoltre, il modello 
Si124-LD Plus quan-
tifica le perdite sia sulla 
telecamera che nel softwa-
re, consentendo agli ispettori 
di stabilire meglio le priorità di 
riparazione e di giustificare le 
spese.

Integrazione con FLIR 
Thermal Studio
FLIR Thermal Studio con-
sente agli operatori di im-

portare le immagini acustiche del-
la telecamera nella suite software 
desktop, per modificarle e analiz-
zarle facilmente insieme a quelle 
multispettrali acquisite da altri stru-
menti di ispezione Teledyne FLIR. 
In questo modo, gli ispettori posso-
no creare rapporti avanzati nell’am-
bito di un programma completo di 
manutenzione predittiva o di moni-
toraggio delle condizioni, attraver-

so gli spettri visibile, termico 
e acustico. Il softwa-

re offre agli utenti la 
possibilità di creare 
rapporti con model-
li predefiniti o com-
pletamente persona-

lizzabili, includendo 
l’analisi di immagini 

multispettrali nello stes-
so rapporto o addirittura nel-

la stessa pagina grazie alla fun-
zionalità di creazione di rapporti 
drag-and-drop. 
Il modello Si124-LD Plus inclu-
de due batterie ricaricabili con 
un caricabatterie, una tracolla 
e una chiavetta USB, ed è do-
tato di una custodia rigida per 
un trasporto facile e sicuro.

Le telecamere acustiche 
Teledyne FLIR, con sensibilità 
migliorata, filtraggio automatico 
e distanziamento automatico, 
possono essere utilizzate con 
una sola mano

RILEVAMENTO delle perdite  
di pressurizzazione DELL’ARIA
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Lampada stradale a led 
La soluzione ideale per l’illuminazione pubblica 

La chiave combinata 285 X, 
Indispensabile per tutte le 
operazioni di manutenzione 
e riparazione, è un prodotto 

di USAG di cui gli artigiani 
professionisti non potranno 
più fare a meno. Si tratta di 
una chiave di manovra pro-

Chiave combinata 
Per tutte le operazioni di manutenzione e riparazione

MELCHIONI READY accre-
sce il proprio catalogo il-
luminazione con l’articolo 
presente nella gamma pen-
sata per l’illuminazione de-
gli ambienti esterni, SOLAR 
LED STREET 40; si tratta di 
una lampada stradale a led 
con pannello solare integra-
to con luminosità da 40W 
di potenza disponibile con 
temperatura luce 4000K e 
con un angolo di luce dif-
fuso di 140 gradi. Il 
grado di pro-

Con la serie H, SCHMERSAL 
ha sviluppato una famiglia 
di dispositivi che abbina 
alle funzionalità di safety le 
migliori caratteristiche tec-
niche per ottem-
perare alle severe 
norme regolatorie 
a cui devono fare 
riferimento i co-
struttori di mac-
chine per il settore 
Food & Beverage. 
La serie H soddi-
sfa i requisiti del-
la norma DIN EN 

ISO 14159 (“Sicurezza del 
macchinario - Requisiti re-
lativi all’igiene per la pro-
gettazione del macchina-
rio”) e della nuova versione 

della norma EN 1672-2 
(“Macchine per l’indu-
stria alimentare - Concetti 
di base - Parte 2: Requisi-
ti di igiene”), in cui sono 

normate in ma-
niera puntuale le 
specifiche tecni-
che relative agli 
elementi di co-
mando di cui de-
vono essere do-
tate le interfacce 
uomo-macchina 
(HMI) in ambito 
alimentare.

Unità di comando 
Per applicazioni con requisiti di hygienic design 

gettata con pro-
fili speciali in-
terni all’anello 
e alla forchetta: 
grazie al loro grip 
permettono alla 
chiave di manovrare sia 
su esagoni perfettamente 
nuovi e non consumati, sia 
di lavorare su esagoni mol-
to danneggiati. La chiave 
combinata 285 X è il 30% 
più lunga delle chiavi stan-
dard USAG 285 e assicura 
così all’utilizzatore un effet-

to leva decisamente 
migliore che rende 
più facile lo sbloc-
caggio dei dadi, 
anche quelli ar-
rugginiti, o delle 

viti con esagono 
spanato. Inol-
tre, la sua for-

chetta è incli-
nata di 15° rispetto all’asse 
della chiave per un faci-
le accesso anche in spazi 
così ristretti dove le norma-
li chiavi a forchetta entrano 

a fatica o non entrano per 
nulla. In più, per arrivare a 
dadi e bulloni incassati in 
posizioni di difficile acces-
so o a filo superficie, l’oc-
chio è disassato. Robusta e 
durevole, costruita con una 
sezione a doppia T, la chia-
ve combinata 285 X garan-
tisce la massima resistenza 
alla flessione. È inserita nel-
la SuperOfferta 2023, che 
comprende un’ampia sele-
zione di prodotti in promo-
zione.

tezione IP65 permette a 
SOLAR LED Street 40 di es-
sere la soluzione ideale per 
l’illuminazione pubblica. 
All’interno è stato inserito 
un sensore di movimento 
che, se attivato, accende la 
luce per 20 secondi se rile-
va un passaggio. 
Una funzione molto utile in 
termini di risparmio ener-

getico. Inoltre, 
grazie al te-
l e c omando 
in dotazio-
ne, si ge-
s t i s c o n o 

a distanza 
tutte le funziona-

lità del lampione: dalle 
ore di utilizzo alla stessa in-
tensità della luce.
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Nonostante la mole e la varietà de-
gli ordini, per molto tempo il cana-
le dall’azienda per l’acquisto di pro-
dotti è stato il contatto telefonico. 
Ciò ha comportato un forte dispendio 
di tempo e risorse: tutto il processo 
di acquisto risultava troppo lungo e 
macchinoso, contava numerosi tecni-
ci e relativi centri di costo, richieste 
attraverso canali eterogenei, scelta 
delle eventuali alternative in caso di 
indisponibilità. 
Tale organizzazione era incompatibi-
le con le esigenze di un’organizzazio-
ne come Vishay, da sempre orientata 
all’innovazione. Per questo, nel di-
cembre 2021 ha deciso di moderniz-
zare il processo d’acquisto affidandosi 
a RS, in virtù del rapporto di partner-
ship di lunga data come clienti e for-
nitori reciproci. L’integrazione della 
piattaforma RS Purchasing Manager 

ha dato il via a un ambizioso progetto 
di digitalizzazione degli acquisti.

Semplificazione dell l’intero 
processo
Innanzitutto, ha semplificato l’inte-
ro processo e permesso di migliorare 
il controllo degli approvvigionamenti 
provenienti dal catalogo di RS. Difat-
ti, l’adozione di RS Purchasing Mana-
ger ha consentito di snellire le attività 
del responsabile dell’ufficio acqui-
sti, permettendo a chi deve effettua-
re l’ordine di scegliere e completare il 
processo e sollevando il responsabile 
dall’eventualità di commettere errori 
o di richiedere prodotti inadeguati.
Con RS Purchasing Manager Vishay 
ha abbattuto il rischio di colli di bot-
tiglia nelle fasi di approvvigionamen-
to e di ritardi nell’operatività, miglio-
rando il sistema di controllo di quanto 

acquistato. Tutto ciò a vantaggio della 
produzione, che riceve in tempi rapi-
dissimi quanto ordinato e non corre il 
rischio di rallentamenti per mancan-
za di strumenti necessari o per scor-
te insufficienti di materiale a elevato 
consumo.
L’adozione di RS ScanStock® rap-
presenterà un ulteriore passo in que-
sto percorso di digitalizzazione. Gra-
zie alla soluzione kanban di RS, che 
si occupa della selezione dei prodotti, 
del controllo periodico, dell’ottimizza-
zione e del rifornimento delle scorte 
al livello concordato, Vishay riuscirà a 
minimizzare gli sprechi e a risparmia-
re ancora più tempo e risorse nella ge-
stione delle attività.
«Era fondamentale riuscire ad alleg-
gerire il mio lavoro e, di conseguen-
za, quello di tutti i colleghi coinvolti 
nel processo di acquisto – commenta 

Giorgio Carella, Procurement & Buyer 
di Vishay – Ho ridotto del 75% il tem-
po utile a portare a termine gli acqui-
sti sul catalogo RS, passando da 8 a 2 
ore alla settimana. I colleghi sono in-
dipendenti nella gestione del loro car-
rello e io posso dedicarmi alle attività 
di maggior valore, tra cui la ricerca di 
materiali che in questo momento, per 
motivi di approvvigionamento o diffi-
coltà logistica, è difficile procurarsi».
«L’esperienza di Vishay è la testimo-
nianza di come una collaborazione ef-
ficace e duratura nel tempo ci consen-
ta di affiancare le realtà che scelgono 
i nostri servizi in qualità di veri e pro-
pri partner di fiducia – rimarca Marco 
Beltramo, Sales Director di RS Italia 
– Siamo orgogliosi di aver contribuito 
a un cambiamento così strategico e di 
aver consolidato ulteriormente la rela-
zione che ci lega».

RS ITALIA annuncia che Vishay Intertechnology ha scelto la soluzione RS Purchasing Manager 
per digitalizzare, semplificare ed efficientare la gestione degli ordini nella sua sede. 

Passo in avanti  
nel processo  
di digitalizzazione
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Negli ultimi anni sono emerse nuo-
ve esigenze connesse all’automazio-
ne, all’efficientamento e alla soste-
nibilità, che hanno condotto i player 
del settore a innovarsi, al fine di in-
crementare la propria velocità, pre-
cisione e produttività, riducendo, al 
contempo, i costi e le inefficienze. 
In tale senso, BONFIGLIOLI ha pre-
sentato due soluzioni complete di 
motoriduttore, motore e inverter. La 
prima, ideale per essere impiegata 
in ambito post & parcel e sistemi di 
movimentazione bagagli per aero-
porti, è composta da: un riduttore 

Motoriduttore, motore e inverter 
Due soluzioni elettriche efficienti e sostenibili

(A), dal layout ortogonale e compat-
to, disponibile in un ampio range di 
coppia, un motore sincrono a rilut-
tanza (BSR), certificato IE4, senza 
magneti permanenti, garanzia di un 
prodotto ecologico ed elevate pre-
stazioni e dall’inverter decentraliz-
zato DGM MPM, con funzionamento 
vettoriale sensorless per un control-
lo della dinamica ottimale. La se-
conda soluzione, con destinazione 
d’uso per trasportatori a rulli, com-
prende EVOX CP, un riduttore coas-
siale lineare con superficie liscia, 
che può essere montato su qualsi-

asi macchina grazie alla sua in-
tercambiabilità con gli standard 
di mercato, MXN un motore 
elettrico asincrono trifase (IE3) 
concepito per essere modulare, 
affidabile, energeticamente effi-
ciente e certificato a livello in-
ternazionale, con inverter sen-
sorless DGM MPM.

Sensori facili da usare e ad alte 
prestazioni: grazie ai sensori Sim-
ple Vision di LEUZE, gli operatori 
di sistema sono sempre al sicuro. 
Questi dispositivi compatti sono fa-
cili da usare come i sensori opto-
elettronici, ma sono potenti quasi 

Adatto a rilevare la presenza  
di oggetti, ideale per i sistemi  
di trasporto, smistamento  
e convogliamento

quanto i sistemi di telecamere. L’I-
VS 108 rileva oggetti presenti o as-
senti. Ad esempio, le stampe o le 
etichette sugli imballaggi. Grazie 
alla regolazione automatica della 
messa a fuoco e al semplice auto-
apprendimento, la messa in funzio-
ne richiede pochissimo tempo: una 
parte positiva e una negativa ven-
gono posizionate davanti al siste-
ma di destinazione. L’utente con-
ferma ciascuno di essi utilizzando 
il pulsante di autoapprendimento. 
È anche molto pratico, il sensore 
salva fino a 32 operazioni diverse. 
Inoltre, le immagini in tempo reale 
possono essere visualizzate su un 
browser web e ulteriori parametri 

possono essere impo-
stati in modo semplice 
su un’interfaccia grafi-
ca. L’IVS 108 è ideale 
per i sistemi di traspor-
to, smistamento e con-
vogliamento. 
Il sensore è la scelta 
giusta anche per il con-
trollo qualità e per l’as-
semblaggio automatico 
di parti meccaniche o 
elettroniche.

Sensore 
di rilevamento

GEFRAN mira ad allargare il 
proprio orizzonte per creare 
valore e aumentare la soste-
nibilità nel contesto delle ap-
plicazioni chiave degli utenti. 
Gefran ha presentato la gene-
razione di trasduttori di pres-
sione industriale, serie KM. 
Progettati per le principali ap-
plicazioni di idraulica mobile, le sonde KM rappresentano un concentrato 
di tecnologia, robustezza e versatilità, il tutto racchiuso in formato estre-
mamente compatto (soli 5 cm di lunghezza x 50 g di peso). Grazie a un’e-
levata resistenza a shock (fino a 100g) e vibrazioni (fino a 20g) ed un’alta 
immunità elettromagnetica (fino a 100 V/m), i trasduttori KM assicurano 
precisione ed efficienza nel tempo di macchine edili e agricole, autogru, 
piattaforme aeree e veicoli per la logistica e per i servizi. 

Trasduttori di pressione industriale
Progettati per le principali applicazioni di idraulica mobile

PEPPERL+FUCHS implementa la gamma di prodotti IO-Link con il letto-
re IUT-F191-IO-V1 e consente così agli utenti di accedere facilmente alla 
tecnologia RFID UHF. Il lettore IUT-F191-IO-V1 viene utilizzato in situa-
zioni in cui il campo di rilevamento dei sistemi HF non è più sufficiente 

o in cui i clienti preferiscono una soluzione UHF 
per altri motivi, ad esempio perché una soluzione 
UHF è già in uso e deve essere utilizzata in modo 
coerente. In molte applicazioni, le distanze di let-
tura/scrittura di circa 1 m sono del tutto sufficien-
ti. Inoltre, l’interfaccia IO-Link consente un’inte-
grazione semplice ed economica in qualsiasi rete 
IO-Link esistente, una rapida messa in servizio e 
l’intercambiabilità.

Dispositivi di lettura/scrittura RFID 
Con interfaccia IO-Link 

La serie THM 60WI, di TRACO, 
è una gamma di convertitori 
CC/CC medicali da 60 watt in 
un package compatto in pla-
stica da 2,3” x 1,45” e con 
un esteso campo di tensioni 
d’ingresso 4:1. Essi prevedo-
no un sistema di isolamento 
rinforzato (5000 VCA) e una 
bassissima corrente di disper-
sione, inferiore a 4,5 μA. Con-
traddistinti da un’alta efficienza fino al 92% e costruiti con componenti di 
massima qualità, i convertitori possono operare in modo affidabile in un 
campo di temperature ambiente di esercizio da –40 °C fino a +75 °C con 
degradamento.  Per applicazioni più esigenti in fatto di temperatura, Traco 
offre anche un apposito dissipatore di calore che accrescerà notevolmente 
le capacità termiche per condizioni di convezione naturale.

Convertitori CC/CC medicali 
Prevedono un sistema di isolamento rinforzato 
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L’anidride carbonica (CO2) prodot-
ta dalle attività umane è il principa-
le fattore del riscaldamento globale. 
Per questa ragione l’Unione Europea 
guarda con interesse alle soluzioni in 
grado di ridurre di emissioni di CO2, 
prima responsabile del  cambiamen-
to climatico in atto. In questo senso 
la missione della startup Limenet è 
rivoluzionaria: trasformare l’anidride 
carbonica in una soluzione acquosa 
di bicarbonati di calcio, anche con 
potenziali effetti benefici per l’ecosi-
stema marino. La tecnologia, messa 
a punto da Limenet, è stata presen-
tata ieri nel corso del convegno “Oce-
ano Amico. Sequestro di CO2 in ac-
que marine: motivazione, opportunità 
e metodi”, organizzato dal Politecni-
co di Milano e dall’Università di Mila-
no-Bicocca.

Come funziona la tecnologia 
Limenet
Limenet punta a diventare leader 
a livello globale nello stoccaggio 
di anidride carbonica attraverso il 
mare. Per farlo ha messo a punto una 
tecnologia innovativa che permette 
lo stoccaggio del carbonio in forma 
di bicarbonati. Semplificando, que-
sta tecnologia funziona così: dal car-
bonato di calcio (presente in natura 
in grandissime quantità, si pensi che 
è il 7% della crosta terrestre), acqua 
marina ed energia rinnovabile, Lime-
net è in grado di trasformare l’anidri-
de carbonica, raccolta dall’atmosfera 
o da altre sorgenti, in una soluzione 
acquosa di bicarbonati di calcio. In 
questo modo è possibile ottenere una 
soluzione di stoccaggio di CO2 dura-
tura e stabile (per oltre 10 mila anni) 

all’interno di mare e oceani.
Questo processo offre un duplice be-
neficio: da una parte, trasforma l’a-
nidride carbonica  contrastando il 
cambiamento climatico, dall’altra, 
dissolvendo i composti carbonatici 
nell’acqua marina, ne aumenta l’al-
calinità, cioè la capacità di resistere 
ai cambiamenti nei livelli di acidità, 
con potenziali benefici per l’ecosiste-
ma marino.
L’azione trasformativa di Limenet av-
viene anche in natura, solo su tempi 
estremamente più lunghi. È il cosid-
detto “ciclo geologico del carbonio”, 
un processo naturale attraverso il qua-
le il carbonio presente nell’atmosfera 
viene scambiato con la geosfera (cioè 
il terreno), l’idrosfera (mari e oceani) 
e la biosfera (le acque dolci come la-
ghi e fiumi). Prima che le emissioni le-

gate alle attività dell’uomo sul pianeta 
raggiungessero i preoccupanti livelli 
attuali, per millenni, i processi natu-
rali di assorbimento hanno mantenuto 
stabile l’equilibrio carbonico della no-
stra atmosfera. Questo perché i prin-
cipali depositi di anidride carbonica 
del nostro pianeta sono proprio mari e 
oceani: l’acqua salata, infatti, permet-
te l’assimilazione dell’anidride carbo-
nica per poi neutralizzarne l’acidità 
grazie alle rocce carbonatiche.

Le tre fasi della tecnologia 
Come si passa dall’anidride carboni-
ca al bicarbonato di calcio? Il proces-
so della tecnologia Limenet prevede 
tre step.
• Fase 1: Frantumazione - Calcina-

zione - Idratazione: la materia pri-
ma calcarea (carbonato di calcio) 

Più di cinque anni di ricerca alle spalle, diverse domande di brevetti già depositate e un impianto 
pilota realizzato a La Spezia: qui Limenet ha industrializzato la propria tecnologia e rimosso i primi 
150 chilogrammi di anidride carbonica con un impianto scalabile alle giga-tonnellate

Cambiamento climatico  
e decarbonizzazione: la startup 
italiana che trasforma la CO2 
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viene triturata, calcinata e quindi 
trasformata in calce viva e anidri-
de carbonica, attraverso la decom-
posizione termica all’interno di un 
forno elettrico alimentato da ener-
gia elettrica rinnovabile. La calce 
viva viene quindi idratata per otte-
nere calce spenta.

• Fase 2: Rimozione CO2 della cal-
cinazione con bicarbonati di cal-
cio: poco più della metà della cal-
ce spenta ottenuta viene utilizzata 
per rimuovere l’anidride carboni-
ca prodotta. Il processo avviene 
nel reattore di Limenet: mesco-
lando anidride carbonica e idros-
sido di calcio in acqua di mare si 
ottiene bicarbonato di calcio, che 
conferisce all’ambiente marino le 
sue proprietà alcaline. L’altra metà 
della calce spenta è a disposizione 
per il sequestro di carbonio a valle 
nella fase 3.

• Fase 3: Stoccaggio di anidride car-
bonica in bicarbonati di calcio: la 
metà della calce spenta (decarbo-
nizzata) viene utilizzata nel pro-
cesso di alcalinizzazione del mare, 
oggetto di ricerca nel progetto De-
sarc-Maresanus; oppure può esse-
re utilizzata per stoccare, sempre 
in forma di bicarbonati di calcio, la 
CO2 proveniente dall’atmosfera.

Quest’ultima fase è quella che per-
mette la vera e propria produzione di 
emissioni negative di CO2.
L’anidride carbonica può essere ri-
mossa da contattori (ventilatori di 
grosse dimensioni) che filtrano l’aria 
atmosferica catturandone la CO2 in 
eccesso o da processi industriali, da 
“ciminiere” di navi o industrie dove 
si può catturarla attraverso filtri indu-
striali. Successivamente la CO2 vie-
ne fatta reagire con la calce spenta 
decarbonizzata prodotta da Limenet 
per generare bicarbonati di calcio. 
Questi, dispersi successivamente in 
mare, ne garantiscono l’aumento di 
alcalinità e quindi possibili benefici 
contrastando l’acidificazione.
Limenet, tra i differenti use cases, 
sta studiando l’associazione del-
la tecnologia proprietaria con filtri 
di ammine per la cattura di CO2 da 
fumi di scarico navali, con a valle la 
produzione di bicarbonati di calcio.

Il progetto pilota a La Spezia
Dopo anni di ricerca in cui è stato 
coinvolto il Politecnico di Milano con 
i dipartimenti di Chimica (CMIC), 
Ambientale (DICA) ed Aerospaziale 

(DAER), Limenet ha ingegnerizzato 
ed industrializzato la propria tecno-
logia realizzando un progetto pilota 
nel Centro di Supporto e Sperimen-
tazione Navale (CSSN) della Marina 
Militare italiana di La Spezia in col-
laborazione con il Politecnico di Mi-
lano e l’Università UNIGE di Genova. 
L’impianto è stato progettato e rea-
lizzato, con il supporto di Hyrogas, 
per rimuovere 10 kg/h di anidride 
carbonica in forma di bicarbonati di 
calcio. Durante i lavori, iniziati nella 
primavera 2022 e conclusi a febbra-
io 2023, Limenet ha prodotto l’idros-
sido di calcio decarbonizzato che, 
fatto reagire con CO2 proveniente da 
fonti esterne, ha portato alla produ-
zione di bicarbonato di calcio. Que-
sti 150 kg rappresentano a tutti gli 
effetti le prime emissioni negative di 
CO2 realizzate attraverso la tecnolo-
gia da Limenet.
Per oltre tre mesi è stata misurata la 
stabilità chimica a diverse concen-
trazioni della soluzione di bicarbo-
nati di calcio prodotta dall’impianto 
industriale di Limenet all’interno di 
piscine da 7.000 litri. Nel corso di 
questi esperimenti è stata registrata 
la stabilità dei bicarbonati di calcio 
prodotti da Limenet e, a breve, sarà 
pubblicato dal Politecnico di Milano 
un articolo scientifico con tutti i ri-
sultati.
La stabilità nel tempo delle soluzio-
ni nelle quali la CO2 viene immagaz-
zinata è di cruciale importanza. Per 
garantire uno stoccaggio permanen-
te di CO2, questa deve rimanere im-
magazzinata per un tempo maggiore 
di 10.000 anni. Grazie agli esperi-
menti di La Spezia, Limenet, in col-
laborazione con il dipartimento di 
chimica del Politecnico di Milano, 
ne sta provando la stabilità.

I certificati di emissioni 
negative di CO2
Il processo di trasformazione dell’a-
nidride carbonica in bicarbonati di 
calcio, ossia la produzione di emis-
sioni negative di CO2, viene tracciato 
da Limenet attraverso la blockchain. 
In pratica tutti gli step di lavorazio-
ne all’interno dell’impianto vengono 
tracciati su database decentralizzati: 
così facendo di ogni operazione del 
processo resta una traccia su Poly-
gon, second layer di Ethereum.
I certificati di emissioni negative di 
Limenet sono realizzati attraverso un 
minting di NFT, vale a dire la pub-

blicazione univoca del token sulla 
blockchain, così da poter essere ac-
quistata. Per dare massima traspa-
renza alla sua azione, Limenet ha in-
fine previsto la certificazione del suo 
processo e dei suoi NFT da parte di 
un soggetto terzo attraverso un siste-
ma di monitoraggio MRV (monito-
ring, reporting & verification).

Gli obiettivi 
I prossimi stepdi Limenet prevedo-
no di scalare la tecnologia raggiun-
gendo la milestone del TRL 9 (ultimo 
stadio dello sviluppo tecnologico) 
con un impianto da circa 40.000 
tonnellate di CO2 rimosse annual-
mente. Successivamente, attraverso 
la standardizzazione di un impianto 
da 500.000 tonnellate, raccoglie-
re capitali per costruire una serie di 
impianti capaci di assorbire centina-
ia di milioni di tonnellate di anidride 
carbonica all’anno. 
«Limenet nasce da un sogno: trova-
re una soluzione efficace alla sfida 
epocale del cambiamento climatico. 
Dopo anni di ricerca ed esperimen-
ti, siamo finalmente pronti a fare la 
nostra parte nella grande partita del-
la decarbonizzazione. La nostra tec-
nologia, già testata a La Spezia, è 

pronta e, grazie agli investimenti che 
stiamo raccogliendo, contiamo di ar-
rivare entro 5 anni ad impianti in gra-
do di rimuovere centinaia di migliaia 
di tonnellate all’anno», commenta 
Stefano Cappello, CEO & Founder di 
Limenet.

I founder
Limenet è il risultato di una lunga 
serie di studi, ricerche e innovazioni 
elaborati da Giovanni Cappello (CTO 
& Co-founder), uno dei più grandi 
esperti in Italia di gassificazione. La 
ricerca scientifica a supporto è stata 
supportata dal gruppo di ricerca del 
Politecnico di Milano Desarc-Mare-
sanus. A guidare la società invece è 
Stefano Cappello (CEO & Founder), 
ingegnere con la vocazione ambien-
talista che ha lasciato la carriera nel 
mondo corporate per dedicarsi alle 
tecnologie dedicate alle emissio-
ni negative di anidride carbonica. A 
completare la compagine dei co-fon-
datori Enrico Noseda (Strategic Ad-
visor & Co-founder), con trascorsi in 
Skype e Microsoft, già co-founder di 
startup di successo come HLPY e im-
pegnato con Cariplo Factory in attivi-
tà di Open Innovation e nello svilup-
po internazionale di startup digitali.

 Alcuni risultati degli studi alla base di questa innovativa tecnologia sono 
stati presentati al Politecnico di Milano e all’Università di Milano-Bicocca 
nell’ambito del convegno “Oceano Amico. Sequestro di CO2 in acque 
marine: motivazione, opportunità e metodi”
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Cavo di rete 

L’intervento di NSK si è di-
mostrato vitale per un’a-
zienda che lamentava conti-
nui cedimenti dei cuscinetti 

montati sui rulli della trafila. 
I cedimenti causavano tem-
pi morti eccessivi dovuti a 
circa 75 fermi impianto al 

Cuscinetti 
a pieno riempimento   
Dotati di tenute striscianti ad alte prestazioni

LAPP e Alleantia 
annunciano la col-
laborazione vol-
ta alla transizio-
ne del cavo “as a 
service”, grazie 
a l l ’ in tegraz ione 
di ETHERLINE® 
Guard di LAPP con 
la piattaforma IIoT di Alle-
antia. L’impiego del model-
lo di servitizzazione è in for-
te espansione nel contesto 

Alcuni clienti avevano la ne-
cessità di inserire in catena 
anche tubi di grandi dimen-
sioni, ed è per questo che 
IGUS GMBH ha sviluppato 
la catena portacavi E4Q con 
traversini sagomati. Il traver-
sino sagomato si monta sul-
la catena con un sistema di 
adattatori. I traversini E4Q 
possono essere aperti e 
chiusi senza utensili e 
sono disponibili in 15 di-
verse larghezze. In que-
sto modo gli utenti hanno 
una grande libertà pro-
gettuale e possono con-
figurare il proprio sistema 

di alimentazione inserendo in 
catena anche diversi tubi fles-
sibili, come ad esempio quelli 
utilizzati nel settore della la-
vorazione del legno. Con l’im-
piego dei traversini sagomati, 
lo spazio interno della cate-
na portacavi aumenta sensi-
bilmente e diventa possibile 
alloggiare altri cavi oltre che 

tubi flessibili. La gamma mol-
to fornita dei separatori inter-
ni permette all’utente di sud-
dividere facilmente lo spazio 
interno della catena e di di-
sporre i cavi e i tubi flessibili a 
seconda delle proprie esigen-
ze. Il concetto dei traversini 
sagomati consente inoltre di 
risparmiare sui costi perché 

al posto di una catena 
portacavi di grandi di-
mensioni, l’utente può 
optare per una catena 
più piccola con traversi-
ni sagomati che lasciano 
maggiore altezza interna 
e spazio utile.

Catena portacavi con traversini sagomati  
Permette di guidare in sicurezza tubi flessibili di grandi dimensioni

è stata individuata in un pac-
chetto di cuscinetto e lubrifi-
cazione consigliato da NSK. 
La proposta a valore aggiun-
to consiste in un cuscinetto 
sigillato a due corone di rulli 
cilindrici lubrificato con una 
speciale grasso al litio. I cu-
scinetti sono dotati di tenute 
striscianti ad alte prestazioni 
che impediscono l’ingresso 
di sostanze contaminanti o 
acqua. Altre caratteristiche 
sono i fori di rilubrificazione 
sull’anello interno ed esterno 

per facilitare la manutenzio-
ne e un trattamento di fosfa-
tazione altamente resistente 
alla corrosione, per un uso 
(se necessario) in ambienti 
esterni. 

manifatturiero, dove rap-
presenta un notevole van-
taggio competitivo. Il pre-
supporto imprescindibile 
per la trasformazione di un 
prodotto “as a service” è la 
capacità di elaborare un’e-
levata quantità di dati, al 
fine di poter effettuare pre-
visioni circa la sua efficien-
za. In tal senso, ETHERLI-
NE® Guard è un dispositivo 
che monitora, in tempo re-
ale, le condizioni dei cavi 
dati sottoposti a elevato 
stress meccanico, come ac-
cade nelle catene portacavi 
o nel braccio di un robot. 
Lo strumento, attraverso 
la lettura e l’analisi di di-
versi parametri, confronta-
ti con curve di riferimento, 
è in grado di identificare 
lo stato di usura del cavo e 
inviare un alert di control-
lo o sostituzione mediante, 
per esempio, il protocollo 
MQTT. Le informazioni rac-
colte sono utili per l’inte-
grazione con piattaforme 
di marketplace IoT, mirata 
alla richiesta automatica del 
cavo LAPP. 

In grado di interagire con l’impianto e l’utente

RIF. 251041cmi@tim-europe.com

mese, unitamente a costi di 
manutenzione elevati.  Con-
ducendo un’analisi appro-
fondita dei cuscinetti guasti 
e una revisione dell’applica-
zione, i tecnici di NSK hanno 
individuato il problema nella 
lubrificazione e nella tenuta 
dei cuscinetti utilizzati fino a 
quel momento. La soluzione 
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TURCK BANNER promuove sup-
porti digitali per la comunicazio-
ne tra componenti e tecnologie per 
la gestione secondaria del processo 
industriale, mantenendo un eleva-
to standard qualitativo e di sicurez-
za. Proprio in quest’ottica propone 
al mercato dell’automazione la TAS 
Turck Automation Suite che sempli-
fica la gestione e la configurazione 
dei dispositivi nelle reti industriali 

Supporti digitali 
Piattaforma che semplifica  
la gestione e la configurazione 
dei dispositivi nelle reti 
industriali Ethernet  

Ethernet. In particolare le funzioni 
di comando possibili, ovvero i batch, 
velocizzano molte operazioni, che 
possono essere eseguite contem-
poraneamente con più dispositivi 
di rete. Ciò consente di risparmiare 
tempo, ad esempio per gli aggiorna-
menti del firmware o per l’assegna-
zione degli indirizzi IP. Le funzioni 
software dei dispositivi IO-Link pos-
sono essere eseguite direttamente 
tramite TAS se il dispositivo è ac-
cessibile sulla rete associata. Anche 
le classiche funzioni IO-Link, come 
l’impostazione dei parametri, posso-
no essere eseguite direttamente da 
TAS. Con TAS, Turck Banner com-
bina dunque gli strumenti di confi-
gurazione e parametrizzazione della 

tecnologia di sensori intelli-
genti con le funzioni di gestio-
ne della rete dei dispositivi 
Ethernet. L’azienda sta lavo-
rando per implementarne le 
funzionalità con una futura 
integrazione con funzioni IIoT 
estese, come ad esempio un 
controller edge virtuale che 
invia dati via MQTT o OPC UA 
a servizi cloud.

OMRON lancia sul mercato il 
software Fleet Operations Workspa-
ce (FLOW) Core 3.0, una piattafor-
ma di nuova generazione in grado di 
potenziare le funzionalità dei robot 
mobili autonomi (AMR) serie LD e 
HD, semplificando al contempo il 
processo di integrazione e miglio-
rando la gestione della flotta. FLOW 
Core è un’unica suite software che 
consente il coordinamento di asse-
gnazioni intelligenti dei lavori e pro-
grammi di ricarica, l’applicazione 
di funzioni avanzate di navigazio-
ne e controllo del traffico e la per-
fetta integrazione con sistemi IT e 
OT come MES, ERP e WMS. Que-
sta nuova versione aggiorna 
diverse aree chiave: la Mo-
bilePlanner, gli aggiorna-
menti flessibili eliminano 
la complessità delle map-
pe e semplificano la risolu-
zione dei problemi; l’Inte-
gration Toolkit (ITK) 2.0, il 
nuovo tracciamento perso-

In grado di potenziare le funzionalità dei robot mobili autonomi 

nalizzabile consente all’infrastrut-
tura dell’impianto di controllare e 
monitorare le flotte AMR in maniera 
programmatica e sicura; il FLOW iQ 
3.0 che fornisce le informazioni ne-
cessarie per massimizzare i tempi di 
attività e le prestazioni della flotta 
con informazioni sull’efficienza del-
la batteria e sulle esigenze di manu-
tenzione; L’Autonomia selezionabile 
2.0 che permette di personalizzare 
il flusso di traffico con potenti mo-
dalità di percorso e CAPS 3.0 che 
consente l’aggancio dell’AMR alle 
celle e ai carrelli della macchina 
con l’impareggiabile modalità Pre-
cision Drive.

Piattaforma di nuova generazione 

eInfochips, società di ARROW 
ELECTRONICS, presenta una 
piattaforma di sviluppo di rife-
rimento (RDP, Reference De-
velopment Platform) basata 
sui processori applicativi i.MX 
93 di NXP® Semiconductors. 
Gli utenti dei settori verticali 
smart home, smart city e in-
dustriale possono così prototipare rapidamente le loro idee e trasformarle 
in realtà. EIC-i.MX93-210 è un kit RDP basato sul processore applicativo 
i.MX 93 di NXP. Il processore include il core scalabile Arm® Cortex®-A55, 
che consente un’accelerazione efficiente dell’apprendimento automatico 
e una sicurezza avanzata con un’enclave sicura EdgeLock® integrata per 
supportare l’edge computing. 

Piattaforma RDP
Basata sui processori applicativi i.MX 93 di NXP® 

Con l’acquisizione dell’unità operativa Motion Control di Gefran, WEG ha cre-
ato l’unità operativa WEG Automation, che si avvale delle competenze di en-
trambe le aziende per realizzare soluzioni di automazione industriale complete. 
L’evoluzione dell’intera soluzione Azionamenti di WEG è una parte essenziale 
della strategia commerciale globale. WEG annuncia il suo portafoglio digitale, 
incluse le tecnologie WEG Motor Scan e WEG Drive Scan. Entrambe offrono 
un sistema di monitoraggio wireless che fornisce dati in tempo reale sulle pre-

stazioni delle risorse, consentendo di 
sviluppare strategie di manutenzione 
predittiva e di ridurre i tempi di inat-
tività. Gli strumenti diagnostici sfrut-
tano l’intelligenza artificiale per iden-
tificare potenziali problemi e offrire 
soluzioni che evitino l’interruzione 
delle attività. 

Portafoglio digitale 
Offre un sistema di monitoraggio wireless 

SDPROGET ha introdotto SPAC 
EasySol, un software CAD profes-
sionale, efficiente e con una forte 
automazione dei processi, estre-
mamente affidabile e facile da uti-
lizzare. La nuova release è dotata 
di un’interfaccia grafica sempli-
ficata, inoltre, include in licenza 
permanente il motore grafico Au-
toCAD © OEM. Questo CAD permette di redigere automaticamente tutta 
la documentazione progettuale e l’analisi di producibilità, i disegni degli 
schemi unifilari e multifilari in formato DWG, la relazione tecnica, il preven-
tivo economico ed il Business Plan. Si tratta di un CAD sempre in aggiorna-
mento, ogni nuova release introduce una grande quantità di innovazioni e 
funzionalità che ne aumentano l’usabilità e la produttività.

Software CAD professionale 
Per la preventivazione e la progettazione di impianti fotovoltaici 
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A&T, la manifestazione fieristica dedicata all’inno-
vazione e alle tecnologie d’avanguardia dell’indu-
stria manifatturiera italiana nel 2023 raddoppia 
con due edizioni: alla tre giorni di Torino, presso 
l’Oval Lingotto dal 22 al 24 Febbraio si aggiunge 
quella del Nord/Est, in programma dal 25 al 27 ot-
tobre, presso il quartiere fieristico di Vicenza. 
Scegliere di innovare i propri processi produttivi, 
investire in nuove tecnologie, formare il proprio per-
sonale tecnico, è sufficiente oggi per essere con-
siderati innovativi e poter competere in modo effi-
cace sui mercati globali? No. Non basta più infatti 
investire in innovazione, oggi i piani di transizione 
digitale e green impongono alle imprese di dise-

gnare una roadmap ben precisa per poter “perso-
nalizzare in modo competitivo” il loro modo di fare 
innovazione, trainando così il Sistema Paese ver-
so modelli industriali sostenibili e realmente all’a-
vanguardia. La quinta rivoluzione industriale (5.0) 
coinvolge ormai moltissimi comparti industriali 
– dalla robotica, all’automazione industriale, dal-
la biomeccatronica all’avionica sino all’automo-
tive – che utilizzano soluzioni meccatroniche, ov-
vero sistemi d’integrazione sinergica tra ingegneria 
meccanica, elettronica e sistemi di controllo in-
telligenti. In Italia secondo recenti analisi ci sono 
oltre 51 mila imprese meccatroniche, localizzate 

tra Piemonte, Lombardia, Emilia Romagna, Vene-
to, Friuli Venezia Giulia e Marche, con quasi 1 mi-
lione di addetti impiegati e una forte propensione 
all’export (60% circa del fatturato è generato dal-
le esportazioni, soprattutto nei paesi europei - Fon-
te Unindustria Reggio Emilia in collaborazione con 
Club Meccatronica e Antares). Per il Centro Studi & 
Cultura di Impresa di UCIMU-SISTEMI PER PRO-
DURRE, l’industria italiana costruttrice di macchi-
ne utensili, robot e automazione, quindi gran parte 
della meccatronica italiana, nel 2022, ha fatto re-
gistrare in termini di produzione un incremento del 
14,6% rispetto all’anno precedente.

Sei macroaree tematiche, un unico ecosistema 
per la transizione ecologica. Ecomondo, il salone 
internazionale di Italian Exhibition Group dedica-
to alle tecnologie industriali e ai servizi per l´econ-
omia circolare, aprirà i battenti della 26ª edizione 
dal 7 al 10 novembre prossimi in Fiera a Rimini 
con un nuovo payoff: The Ecosystem of the Eco-
logical Transition. Dalla valorizzazione dei rifiuti in 
risorse alla rigenerazione dei suoli e degli ecosiste-
mi agro-forestali e alimentari, dall´energia ottenu-
ta dalle biomasse all´uso dei rifiuti come materie 
prime seconde. E ancora: l´intero ciclo idrico in-
tegrato e il monitoraggio ambientale, la tutela dei 
mari e degli ambienti acquei nella loro funzione es-

senziale per il sostentamento alimentare e le atti-
vità economiche dell´uomo: questa l´articolazione 
espositiva con cui IEG presenterà al mercato le più 
innovative tecnologie per la competitività sosteni-
bile. È la prima edizione, questa, in cui Ecomon-
do occuperà l´intero quartiere fieristico di Rimini, 
dopo che le energie rinnovabili hanno trovato con 
K.EY, svoltasi a marzo, la loro autonoma collocazio-
ne nel calendario degli expo di settore.
Waste as Resource, Sites & Soil Restoration, Cir-
cular & Regenerative Bio-economy, Bio-Energy & 
Agroecology, Water Cycle & Blue Economy, Envi-
ronmental Monitoring & Control: sono le aree tema-
tiche espositive di Ecomondo 2023. Tra queste e 
accanto a queste, in evidenza due settori: ´Water´ 
dedicato all´acqua e la nuova edizione di SAL.VE. 
Nel primo i visitatori troveranno l´intera filiera del-
le risorse idriche: dalla captazione fino alla resti-
tuzione e riuso, con un accento sulla digital tran-

sformation, oggi elemento chiave per migliorarne 
la gestione. In quest´area saranno protagoniste le 
principali utility nazionali ed internazionali, le as-
sociazioni di categoria, tra cui Utilitalia, con un ca-
lendario di seminari. Nell´area biennale SAL.VE, 
organizzata in partnership con ANFIA, i principali 
marchi costruttori espongono i veicoli per i servizi 
ecologici di raccolta e smaltimento dei rifiuti e del-
la nettezza urbana; e all´esterno i test drive.

Alla 31° edizione di SPS, la fiera per il settore 
dell’automazione intelligente e digitale, sono attesi 
circa 1.100 espositori da tutto il mondo. Dall’8 al 
10/11/2022 saranno presentati a Norimberga i pro-
dotti e le soluzioni più innovative nonché le tecnolo-
gie avveniristiche per l’automazione industriale.
Anche quest’anno i visitatori della fiera beneficeran-
no dell’ampia presenza di fornitori nazionali e inter-
nazionali di automazione e digitalizzazione e avranno 
la possibilità, sia durante i tre giorni di fiera a Norim-
berga, che dopo il termine della manifestazione, di 
ottenere sulla piattaforma eventi digitale integrativa 
“SPS on air” una visione completa del mercato. Con 

un vasto programma di conferenze SPS fornisce in-
formazioni su argomenti attuali provenienti dal set-
tore dell’automazione. Tale programma si svolge al 
forum VDMA/ZVEI in fiera nel padiglione 3 nonché 
nel Live Studio a Norimberga attraverso l’integrazio-
ne digitale “SPS on air”. Quest’anno gli argomenti 
principali delle tavole rotonde, delle presentazioni di 
prodotti o delle conferenze sono: Ttasformazione di-
gitale/Industria 4.0; comunicazioni industriali; sicu-
rezza e protezione; nuovi metodi logistici e integra-
zione di robot; modelli di controllo e visualizzazione 

intelligenti e basati sui dati; sensori intelligenti; dri-
ves; casi di utilizzo dell’intelligenza artificiale; soste-
nibilità nell’automazione. 
I contenuti digitali saranno disponibili anche dopo 
il termine della fiera, il che consente di accedervi in 
qualsiasi momento. Grazie a questa integrazione di-
gitale, i visitatori possono inoltre allacciare contatti e 
fissare appuntamenti sia sul posto che in modo digi-
tale, e partecipare a manifestazioni sia dal vivo che 
in maniera virtuale. 
Nel padiglione 6 lo stand collettivo ”Automation me-
ets IT” con circa 16 espositori offre ai visitatori la 
possibilità di informarsi approfonditamente su temi 
specifici e di ricevere una consulenza individuale da 
parte dei fornitori. La tutela della salute degli esposi-
tori, dei visitatori, dei Service Partner e dei collabo-
ratori, ha per l’organizzatore la massima priorità. Allo 
stato attuale la fiera si può svolgere senza l’applica-
zione di misure anti-Covid. 
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