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La gamma produttiva di FLUORTECNO compren-
de anche i compensatori-soffietti torniti fino a 
ø1600 mm in PTFE secondo standard DIN 2848, 
oppure secondo disegno o richiesta dell’uten-
te. Possono essere forniti con diverse geometrie 
delle onde: tipo KL con onda a V (tipo fisarmo-

nica), tipo KM con onda 
a M (morbida e resisten-
te) oppure KO con onda  
a U (tipo arrotondato). 
Le principali applicazio-
ni si trovano nel settore 
del collegamento pompe 
mandata, aspirazione  nel 
campo  del riempimento   
dei fluidi corrosivi, perico-

losi o alimentari, su tubazioni che necessitano di 
compensatori per assorbire le dilatazioni  longi-
tudinali  dovute alle variazioni di temperatura o 
svincolo per celle di carico. Sono possibili connes-
sioni standard flangiate oppure con clamp, din o 
speciali con convogliatore antideposito interno.

Il Mollificio MOLINOX 
è specializzato nel-
la costruzione di mol-
le a filo tondo dal dia-
metro 0,2 a 18 mm, in 
acciaio inox lucido re-
sistente alla corrosione 
e alle alte temperatu-
re. Le molle disponibi-
li a magazzino sono co-
struite nei seguenti materiali: acciaio al carbonio; 
acciaio pretemprato; acciaio inossidabile AISI 
302/304/316/316Ti LUCIDO; lega anticorrosione 
ALLOY C276, INCONEL X750; titanio.

In  PTFE BIANCO o ANTISTATICO nero, 
sicuri e flessibili

Molle in acciaio inox resistenti alla 
corrosione e alle alte temperature

Compensatori per processi Mollificio per l’industria
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COSTRUZIONE E MANUTENZIONE IMPIANTI

mensile di componenti e servizi www.rivistacmi.it

La rivista 
più letta dai 
Responsabili 

Acquisti

DOLD propone la gam-
ma VARIMETER EDS di 
sistemi di localizzazione 
dei guasti d’isolamento: 
composta da un generato-
re di corrente di prova RR 
5886 e dal dispositivo RR 5887, controlla e localiz-
za i guasti in modo rapido e sicuro in complesse reti 
AC/DC senza messa a terra (sistemi IT). L’interfaccia 
Modbus RTU permette una rapida connessione dei 
dispositivi nei sistemi bus esistenti, e i corrispon-
denti trasformatori di corrente ND5017 funzionano 
indipendentemente l’uno dall’altro perché sono col-
legati ai canali d’ingresso del modulo di ricerca gua-
sti RR5887 che provvede a calibrarli. I dispositivi di 
ricerca dei guasti di isolamento possono essere uti-
lizzati in modo vantaggioso soprattutto in sistemi di 
alimentazione complessi e diffusi. Anche i centri di 
calcolo, che per la disponibilità e l’insensibilità alle 
perturbazioni vengono fatti funzionare in rete senza 
messa a terra traggono vantaggio dall’uso di un si-
stema di ricerca guasti d’isolamento.

Individua rapidamente i guasti 
d’isolamento

Localizzazione dei guasti

RIF. 248520cmi@tim-europe.com
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AcademyLa piattaforma di formazione di HYDAC

• Tecnologie e componenti
• Tendenze, applicazioni  

e normative
• Knowledge base, tutorial 

e pillole tecniche

   
https://academy.hydac.it 
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Texpack®
manutenzione impianti

Texpack srl - unipersonale - Via Galileo Galilei, 24 - 25030 Adro (BS) Italia
 Tel. +39 030 7480168 - Fax +39 030 7480201 - info@texpack.it - www.texpack.it

Richiedete 
i cataloghi GLAND PACKING 

e GUARNIZIONI
al nostro customer service

3240COM Cuscini isolanti
Texpack® produce manufatti tessili coibenti chiamati comunemente “insulation blanket”, costruiti nella sartoria specializzata, 
sia su specifico disegno del cliente che su rilievo mirato dell’impianto. 
6240 Anelli di tenuta in grafite - 6241 Anelli di tenuta in grafite armata 
Sono guarnizioni, diponibili anche armate, ottenute con nastro di pura grafite espansa arrichito con un inibitore di corrosione.
4183 Metalgraf®

Treccia composta da strati di nastro in grafite flessibile espansa ritorti in fili compatti, ciascun rinforzato con una calza a rete 
in filo di Inconel. 
4151 Fluorpack®

Treccia realizzata con fibre Lenzing, composte da filati di PTFE espanso con particelle di grafite incapsulate e di componenti 
dotati di potere lubrificante. 
4154 Fluorpack® +  Aramtex®  sugli angoli
Treccia speciale prodotta con filato Fluorpack® e rinforzata sugli angoli con filati di Aramtex® continuo puro. 

3240COM Cuscini isolanti

6240 Anelli di tenuta in grafite
6241 Anelli di tenuta in grafite armata 4183 Metalgraf®

4154 Fluorpack® + 
Aramtex®  sugli angoli

4151 Fluorpack®
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Texpack®
manutenzione impianti

Texpack srl - unipersonale - Via Galileo Galilei, 24 - 25030 Adro (BS) Italia
 Tel. +39 030 7480168 - Fax +39 030 7480201 - info@texpack.it - www.texpack.it

Richiedete 
i cataloghi GLAND PACKING 

e GUARNIZIONI
al nostro customer service

3240COM Cuscini isolanti
Texpack® produce manufatti tessili coibenti chiamati comunemente “insulation blanket”, costruiti nella sartoria specializzata, 
sia su specifico disegno del cliente che su rilievo mirato dell’impianto. 
6240 Anelli di tenuta in grafite - 6241 Anelli di tenuta in grafite armata 
Sono guarnizioni, diponibili anche armate, ottenute con nastro di pura grafite espansa arrichito con un inibitore di corrosione.
4183 Metalgraf®

Treccia composta da strati di nastro in grafite flessibile espansa ritorti in fili compatti, ciascun rinforzato con una calza a rete 
in filo di Inconel. 
4151 Fluorpack®

Treccia realizzata con fibre Lenzing, composte da filati di PTFE espanso con particelle di grafite incapsulate e di componenti 
dotati di potere lubrificante. 
4154 Fluorpack® +  Aramtex®  sugli angoli
Treccia speciale prodotta con filato Fluorpack® e rinforzata sugli angoli con filati di Aramtex® continuo puro. 

3240COM Cuscini isolanti

6240 Anelli di tenuta in grafite
6241 Anelli di tenuta in grafite armata 4183 Metalgraf®

4154 Fluorpack® + 
Aramtex®  sugli angoli

4151 Fluorpack®
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Le analisi dell’Oxford Economics han-
no evidenziato una crescita nel 2021 
per il mercato globale delle valvole in-
dustriali, ma l’inflazione e le pressio-
ni sulla catena di approvvigionamento 
preoccupano perché comportano ri-
schi al ribasso per l’Europa.

Trend positivo per il mercato 
delle valvole
Durante la General Assembly del 
CEIR, sono stati presentati i dati del-
la Oxford Econimics e BRG: il merca-
to globale delle valvole industriali è 
cresciuto dell’8% nel 2021 e ha rag-
giunto quasi 70 miliardi di euro. Un 

trend positivo che ha permesso di ot-
tenere risultati migliori rispetto al pe-
riodo pre-covid, ma nel 2022 è pre-
visto un rallentamento del comparto.
Il conflitto tra Russia e Ucraina per 
quest’anno rallenterà sicuramen-
te la crescita prevista del 6%, visto 
che l’Europa ha rappresentato circa 
17 miliardi di euro della domanda 
globale di valvole nel 2021, con una 
crescita del mercato del 10% in tutti 
i principali paesi produttori.

Il settore della rubinetteria
«Le turbolenze nei mercati euro-
pei dell’energia hanno fatto nasce-

tecnologie innovative

e-mail: cmi@tim-europe.com6

Un’analisi globale e 
nazionale del mercato 
di valvole industriali 
e rubinetteria, che 
nonostante la crisi 
dovuta al conflitto 
Russo-Ucraino, mostra 
segnali di crescita, con 
un aumento dell’8% nel 
2021, per raggiungere 
un valore di quasi 70 
miliardi di euro

Valvole e rubinetti: 
un valore che si rafforza  
nel tempo

 I dati della Oxford 
Econimics e BRG 
illustrano come il mercato 
globale delle valvole 
industriali sia cresciuto 
dell’8% nel 2021

 Oxford Economics, Global Valve and Actuator Market Outlook, Autumn 2021
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re difficoltà impreviste», ha detto 
Jeremy Leonard, Managing Direc-
tor of Global Industry Services alla 
Oxford Economics. «È probabile 
che avvenga una lieve recessione 
industriale in Europa quest’anno, e 
i settori ad alta intensità energetica 
come i prodotti chimici e la raffi-
nazione dei carburanti saranno du-
ramente colpiti, dando una battuta 
d’arresto alla domanda di valvole e 

attuatori».
Per il settore della rubinetteria, la 
presentazione di David Harrop e 
Dan Thirkell di BRG si è concentra-
ta sul mercato europeo di rubinetti 
e miscelatori inquadrato in un con-
testo globale. «BRG fornisce dati 
di mercato dettagliati che coprono 
100 paesi, aggiornati su base an-
nuale» afferma Dan Thirkell, diret-
tore di BRG Executive Solutions.

Una visione globale

Il mercato globale dei rubinetti e 
dei miscelatori è stato valutato a 
circa 20 miliardi di euro nel 2020 
al prezzo di vendita del produttore, 
con una domanda segmentata:
• Asia-Pacific ~50%;
• Americas ~29%
• Europe ~19%
• Africa & Middle East 2%
   [dati BRG]

Sempre secondo i dati BRG, le ven-
dite in volume di rubinetti e miscela-
tori in Europa hanno recuperato oltre 
il 10% nel 2021, ma le prospettive 
per il 2022 indicano un mercato re-
lativamente piatto, influenzato dalle 
interruzioni della catena di approvvi-
gionamento, dai prezzi più alti delle 
materie prime e dalla continua incer-
tezza economica.

Panoramica sul territorio 
nazionale
I primi dieci paesi produttori, con-
centrandoci sull’Europa, rappresen-
tano oltre il 70% del valore totale del 
mercato. In questa classifica trovia-
mo l’Italia al secondo posto. «Il pa-

norama europeo – prosegue David 
Harrop, Managing Director di BMG 
– è caratterizzato da mercati matu-
ri, guidati da una forte domanda di 
ammodernamento e sostituzione dei 
prodotti in uso. In particolare, negli 
ultimi anni sono aumentate in Euro-
pa le attività di ristrutturazione nel 
mercato immobiliare. Numerose le 
aziende di medie e piccole dimen-
sioni: il panorama dell’offerta è in-
fatti altamente frammentato, con ol-
tre 250 marchi presenti sul mercato 
europeo».
Per quanto riguarda il territorio na-
zionale, Sandro Bonomi, presidente 
di Avr – l’associazione dei costrut-
tori valvole e rubinetti federata Ani-
ma Confindustria – ha dichiarato 
che «Le aziende italiane, grazie alla 
buona patrimonializzazione consoli-
data in tanti anni di attività, stanno 
resistendo a due anni di pandemia 
con una situazione economica resa 
estremamente incerta dalla guerra in 
atto sui confini europei. Questa lun-
ga crisi aggravata da costi esorbitanti 
di tutte le materie prime è estrema-
mente difficile da gestire, anche per 
i lunghi tempi di consegna di tutti i 
materiali e per l’incertezza di ciò che 
potrà accadere nei prossimi mesi. 
Per pianificare le nostre attività serve 
stabilità sociale, economica e valuta-
ria che oggi sembra essere un mirag-
gio difficilmente raggiungibile».

Infrastrutture per la gestione 
dell’acqua
Nurdan Yucel, presidente neoeletta 
del CEIR, sostiene che «Gli avveni-
menti negativi degli ultimi due anni 
hanno influenzato negativamente il 
comparto dei rubinetti e delle valvo-
le, così come tutte le altre industrie. 
Tuttavia, a causa del crescente peri-
colo di siccità nel mondo, anche la 
gestione dell’acqua sta acquistando 
sempre maggiore importanza. Per 
questo motivo, i miglioramenti delle 
infrastrutture e delle sovrastrutture 
saranno inevitabili. Il settore com-
prende i fabbricanti che fanno par-
te della produzione di attrezzature 
per le condutture, dal punto di par-
tenza della fornitura d’acqua fino a 
raggiungere il rubinetto delle nostre 
case. Vediamo quindi con fiducia al 
futuro del nostro settore, che sarà vi-
tale nei prossimi anni mantenendo la 
sua produzione senza interruzioni».

Elena Prous

 Secondo i dati 
BRG, le vendite 
in volume di 
rubinetti e 
miscelatori in 
Europa hanno 
recuperato 
oltre il 10% 
nel 2021, e il 
mercato globale 
dei rubinetti e 
dei miscelatori 
è stato valutato 
a circa 20 
miliardi di euro

 Source: Oxford Economics, Global Valve and Actuator Market Outlook, 
Autumn 2021
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La climatizzazione degli uffici e dei 
siti produttivi rappresenta un’impor-
tante costo per le aziende e ridurre o 
eliminare ogni tipo di inefficienza ri-
sulta fondamentale ai fini di consegui-
re il massimo risparmio energetico. Il 
primo trimestre dell’anno si è concluso 
all’insegna di un forte aumento del co-
sto dell’energia elettrica. Come si leg-
ge nella nota del 17 gennaio del Cen-
tro Studi di Confindustria, l’impatto 
economico del caro bolletta sulle Im-
prese industriali italiane raggiungerà 
livelli insostenibili: 37 miliardi previsti 
per il 2022 rispetto agli 8 del 2019. 

Risparmio energetico per 
impianti HVAC
In termini di consumi, infatti, sebbene 
gli impianti di trattamento aria presen-
tino un’elevata eterogeneità di potenza 

installata ed energia assorbita, si stima 
che circa il 10% dell’energia utilizzata 
da un’azienda sia da attribuire ai siste-
mi di ventilazione. Una percentuale in 
rialzo qualora sia previsto un sistema 
di climatizzazione dell’aria, inverna-
le ed estiva, fondamentale per creare 
condizioni di comfort ideali per i lavo-
ratori. Molto spesso, tuttavia, si sotto-
valuta come mantenere gli impianti 
in buone condizioni igieniche assicuri 
anche un significativo risparmio ener-
getico, eliminando le inefficienze cau-
sate, per esempio, dall’accumulo di 
particolato all’interno degli apparati. 

e-mail: cmi@tim-europe.com8

Speciale Pumps & Energy Efficiency

 È necessaria una sorveglianza 
igienica efficiente dell’impianto 
per intervenire in tempo con 
azioni di pulizia e disinfezione, 
dove necessario

 Lungo il percorso di condotte fessurate la dispersione dell’aria rende necessaria l’immissione di una maggiore 
quantità di aria, affinché i parametri di portata siano rispettati

Per ottenere la 
massima riduzione dei 
consumi, è indispensaile 
considerare inefficienze 
e malfuzionamenti dei 
sistemi di vantilazione, 
che usano fino al 10% 
dell’energia di un’azienda

Efficientamento 
energetico per impianti 
di trattamento dell’aria

|  n. 6   |   giugno 2022
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Manutenzione per il risparmio 
energetico
Andrea Casa, esperto del settore e Ti-
tolare di Alisea, dichiara: «Il rapporto 
che intercorre tra la pulizia delle bat-
terie di raffreddamento e l’efficien-
tamento energetico è noto da diverso 
tempo, come approfondito nel caso 
trattato dall’articolo intitolato “Stu-
dy Verifies Coil Cleaning Saves Ener-
gy” dell’ASHRAE Journal» e prosegue 
«In dettaglio, attraverso la modifica 
nel metodo e nella frequenza di puli-
zia delle batterie di scambio termico 
di uno storico grattacielo di 34 pia-
ni a Times Square, lo studio dimostra 
come il ripristino delle UTA in buone 
condizioni di pulizia abbia favorito, at-
traverso l’aumento dell’efficienza, un 
risparmio pari a circa € 35.700 nel 
corso dell’anno. Inoltre, le operazio-
ni di bonifica hanno determinato an-
che la variazione di alcuni parametri, 
come l’aumento della deumidificazio-
ne e del comfort, contribuendo a ridur-
re la proliferazione di muffe e batteri. 
Un’indicazione oggi più che mai utile 
su quanto sia importante il ruolo della 
gestione igienica dell’impianto: pen-
siamo alle ricadute positive in edifi-

ci dove sono installati diversi siste-
mi, come appunto i siti produttivi, ma 
anche in strutture ospedaliere. In tal 
senso, la National Air Duct Cleaners 
Association (NADCA) ha recentemen-
te annunciato la partnership con un 
Team di ricerca dell’Università degli 
Studi di Pavia, che supporterà il Comi-
tato Scientifico ad hoc dell’associazio-
ne americana, incaricato di condurre 
ulteriori studi relativi al miglioramen-
to delle performance energetiche di un 
impianto, a seguito della bonifica. Il 
pool di esperti dell’Ateneo italiano col-
laborerà, altresì, con l’Università del 
Colorado a Boulder, USA per la raccol-
ta, analisi e pubblicazione dei dati».

 
Sorveglianza igienica e 
disinfezione
Tra gli accorgimenti e le buone pra-
tiche che si possono tenere in conto 
per evitare sprechi, la sorveglianza 
igienica dell’impianto, che consente 
di intervenire tempestivamente con 
azioni di pulizia e disinfezione lad-
dove necessario, è sicuramente indi-
spensabile. Tuttavia, per una buona 
parte degli impianti aeraulici in cat-

tive condizioni igieniche, la sola sani-
ficazione non è sufficiente a garanti-
re le massime prestazioni. Talvolta la 
contaminazione può derivare da de-
ficit impiantistici o strutturali, come 
sezioni filtranti danneggiate o inade-
guate, prese dell’aria esterna mal po-
sizionate e perdite d’aria dovute a fes-
surazioni nelle condotte. 

Contaminazione per deficit 
strutturali
Quest’ultimo fenomeno in particola-
re, molto più frequente di quanto si 
possa pensare, interessa tanto gli im-
pianti meno recenti quanto quelli di 
nuova costruzione e implica notevo-
li conseguenze in termini di consu-
mi energetici. Da un lato, infatti, è 
richiesta una potenza superiore per 
far circolare l’aria attraverso l’edificio. 
Dall’altro, condotte fessurate impli-
cano una dispersione dell’aria clima-
tizzata lungo il loro percorso, renden-
do necessaria l’immissione di una 
maggiore quantità di aria, affinché i 
parametri di portata dell’aria stabili-
ti in fase progettuale siano rispetta-
ti, con un conseguente aumento de-
gli oneri previsti per il funzionamento 
dell’impianto stesso.

Una tecnologia brevettata per 
assicurare l’ermetricità
«Al fine di porvi rimedio» dichiara 
l’Ing. Massimo Albertini, Direttore 
Tecnico di Alisea «vengono utilizza-
ti molto spesso metodi provvisori, 
come il nastro adesivo, che si stacca 
dopo breve tempo e non garantisce 
un’adeguata coibentazione, oppu-
re rimedi che presentano costi ele-
vati, come la sostituzione del tratto 
di canale oggetto della perdita. Oc-
corre, altresì, considerare la difficol-
tà nell’individuare con esattezza la 
posizione delle fessurazioni: solita-
mente, si tratta di qualche millime-
tro di perdita all’interno di condotti 
lunghi anche decine di metri. Oggi 
esiste una soluzione innovativa, Ae-
roseal, in grado di ridurre le perdite 
mediamente del 90%» e conclude 
«Si tratta di una tecnologia brevet-
tata dall’omonima multinazionale 
americana, di cui Alisea è partner 
esclusivo per l’Italia, che assicura la 
massima ermeticità delle condotte 
e contribuisce ad un risparmio, poi-
ché riduce in modo significativo la 
perdita di calore o di freddo, garan-
tendone una distribuzione omogenea 
all’interno dell’edificio».
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 La tecnologia brevettata assicura la massima ermeticità delle condotte e 
riduce in modo significativo la perdita di calore o di freddo

 Alisea è un’azienda di riferimento per l’analisi, bonifica e certificazione di 
idoneità igienico-sanitaria degli impianti aeraulici e Socia Fondatrice di 
A.I.I.S.A. (Associazione Italiana Igienisti Sistemi Aeraulici)

Efficientamento 
energetico per impianti 
di trattamento dell’aria
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MITSUBISHI ELECTRIC presenta 
la propria linea di pompe di calore 
aria-acqua Ecodan, che unisce ri-
dotto consumo energetico, massi-
ma efficienza e attenzione all’am-
biente: le unità esterne Ecodan R32 
SUZ-SWM con capacità 4,00, 6,00, 
8,00 kW, utilizza-
no infatti il gas re-
frigerante a basso 
GWP (Global War-
ming Potenzial) 
R32, contribuendo 
a ridurre le emis-
sioni di gas a effet-
to serra. Le unità 
esterne, in abbina-
mento ai moduli in-
terni D-generation, 
permettono di rag-
giungere la massi-
ma classe A+++ in 
riscaldamento e A+ 

Pompe di calore 
Tramite gas refrigerante a 
basso GWP minimizzano le 
emissioni di gas a effetto serra

per la produzione di acqua calda sa-
nitaria. Comfort e prestazioni sono 
garantiti fino a -20°C e la tempera-
tura acqua in mandata fino a 60°C 
permette di adattarsi a ogni confi-
gurazione impiantistica.  I moduli 
interni D-generation, da abbinare 
alle unità esterne Ecodan R32, pos-
sono essere di due tipi: hydrobox, 
unità compatte installate a parete 
con possibilità di collegare un bol-
litore esterno di acqua calda sani-
taria o hydrotank, unità installate a 
pavimento con bollitore per l’acqua 

calda sanitaria in-
tegrato disponibi-
li nei volumi 170, 
200 e 300 litri. I 
moduli Hydrobox 
sono altresì instal-
labili nel modulo 
“Inwall”, il sistema 
ad incasso da ester-
no che racchiude 
tutte le componenti 
impiantistiche del-
la pompa di calo-
re, lasciando libero 
lo spazio all’interno 
dell’edificio.

WATTS INDUSTRIES propone 
una valvola di bilanciamento 
statico per il settaggio e la let-
tura immediata della portata 
per applicazioni ideata e svi-
luppata in Italia: HVAC iDRO-
SET® Serie CF. Il bilanciamen-
to idraulico è un fattore chiave 
per il risparmio energetico de-
gli impianti di riscaldamento e 
HVAC. Un sistema bilanciato 
evita che le pompe lavorino in condi-
zioni non ottimali e riduce i fastidio-
si rumori dovuti alla velocità eccessi-
va dei fluidi. I vantaggi di iDROSET® 
Serie CF partono proprio dal suo de-
sign, moderno e intuitivo: il corpo in 
ottone e materiale composito contie-
ne la valvola realizzata con tecnolo-
gia brevettata Watts su cui è montato 
un misuratore di portata per regolarla 
e misurarla direttamente senza l’uti-
lizzo di ulteriori strumenti. La valvo-
la di bilanciamento di iDROSET® 
Serie CF permette così un risparmio 

Per una corretta distribuzione del calore che assicuri il livello 
desiderato di comfort in ogni stanza

fino all’80% del tempo di installa-
zione. I benefici di iDROSET® Serie 
CF sono dunque immediati in termi-
ni di comfort, risparmio energetico e 
di efficienza del sistema di controllo. 
A supporto di questi vantaggi, Watts 
mette a disposizione dei propri clien-
ti ulteriori soluzioni di calcolo, come 
il Configuratore per scegliere la val-
vola sulla base della portata del pro-
getto, il Simulatore per riprodurre le 
sue performance e, infine, la valvola 
in formato BIM per pianificare al me-
glio i propri progetti.

Valvola di bilanciamento statico 

Con la serie di  VY, pompe a lobi rotativi, costituite da un alloggiamento mo-
noblocco progettato per un flusso ottimale,  VOGELSANG ha sviluppato ulte-
riormente la serie VX, aprendo nuove aree di applicazione per la sua collauda-

ta tecnologia delle pompe. Grazie al loro corpo 
monoblocco ottimizzato per il flusso, le pompe 
a lobi rotativi della serie VY sono altamente ef-
ficienti. Diverse guarnizioni possono essere uti-
lizzate in vari modi nel nuovo alloggiamento a 
seconda degli standard e dei requisiti specifici 
del settore. La versatilità della serie VY la rende 
adatta all’impiego nell’industria chimica, oltre 
che nel settore cartario e tessile. La gamma di 
prestazioni delle pompe VY va da 1 m³/h a 120 
m³/h a una pressione massima di 10 bar.

Pompa a lobi per l’industria chimica 
Dotate di diversi sistemi di tenuta, che le rendono flessibili per 
l’impiego in applicazioni complesse

PHOENIX CONTACT punta 
all’azione responsabile attiva 
per fermare il riscaldamento 
globale e realizzare la transi-
zione energetica. La strategia 
aziendale si ispira al modello 
della “All Electric Society”, se-
condo la cui visione è possibile 
generare sufficiente energia da 
fonti rinnovabili per fermare il riscaldamento globale attraverso un’estesa elet-
trificazione del mondo. Phoenix Contact sta orientando in questo senso la sua 
gamma di componenti e soluzioni, considerandosi pioniere nel raggiungimento 
della protezione del clima attraverso la digitalizzazione. Per consolidare il proprio 
ruolo attivo sulla via della transizione energetica e del cambiamento climatico, 
Phoenix Contact è diventata un’azienda sostenitrice della Fondazione 2°. 

Fondazione 2°
Per un impegno attivo a favore della transazione energetica

L’idrogeno rappresenta un fattore chiave del proces-
so di transizione energetica, essendo privo di emis-
sioni sia carboniche che inquinanti se prodotto da 
fonti rinnovabili attraverso l’elettrolisi, il proces-
so che permette di scomporre le molecole dell’ac-
qua tramite un elettrolizzatore in grado di separare 
l’ossigeno dall’idrogeno. SIMPLIFHY è un solution 
provider italiano che offre soluzioni per la decar-
bonizzazione dell’industria attraverso l’impiego di 
tecnologie basate sull’utilizzo dell’idrogeno come 

vettore energetico e come carburante alternativo. Simplifhy realizza progetti su 
misura per ogni realtà. La forza dell’azienda risiede, infatti, nel proporre soluzio-
ni personalizzate, studiate per rispondere alle esigenze specifiche.

Solution provider per l’utilizzo  
dell’idrogeno
Tecnologie basate sull’utilizzo dell’idrogeno come vettore 
energetico e carburante alternativo
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Dal 1951 SAER offre ai clienti un cata-
logo in continua evoluzione mantenen-
do fede alla mission aziendale: garanti-
re prodotti altamente affidabili e made 
in Italy. Recentemente l’azienda emilia-
na ha presentato la gamma SD: pompe 
sommergibili per acque reflue. Proget-

SD POMPE PER ACQUE REFLUE 
MADE IN SAER
Disponibile ora il catalogo completo 

tata e realizzata all’interno degli stabi-
limenti di SAER, SD combina in modo 
ottimale efficienza e performances. La 
serie è declinabile in tre differenti me-
tallurgie (ghisa, SS 316 e DUPLEX) e 
quattro tipologie differenti di giranti: 
chiusa, aperta, elicoidale e vortice. L’u-

IN SUPERFICIE O IN PROFONDITÀ, SAER È SEMPRE LA SCELTA GIUSTA.
Flessibilità, Effi cienza e Qualità: i principi irrinunciabili alla base del lavoro svolto da SAER. 

Con una gamma di oltre 900 modelli di pompe, disponibili in molteplici confi gurazioni e materiali, 
dalla ghisa all’acciaio inossidabile Superduplex.

SAER fornisce soluzioni per ogni genere di applicazione, in tempi ridotti, 
senza rinunciare alla qualità Made in Italy.

SAER Elettropompe S.p.a. 
Via Circonvallazione, 22 - 42016 Guastalla (RE) - Italy - Tel. +39 0522 830941 - Fax +39 0522 1866189
E-mail: info@saer.it - www.saerelettropompe.com

SAER.Elettropompe -  @saerelettropompe -  Saer Elettropompe

/saerelettropompe -  SAER Pump Selector

Made by Italians

scita cavi è stata studiata a prova di in-
filtrazioni, testata contro l’ingresso di 
acqua fino a 20 bar; un unico cavo in-
clude i conduttori di potenza e di segna-
le.  All’interno: disco usura tra girante e 
corpo pompa con canale di taglio, albe-
ro in AISI 431 provvisto di un’esclusiva 
connessione col mozzo girante di modo 
da generare minimo stress sul mate-
riale e perfetta trasmissione di coppia. 
I motori accoppiati, sono gli esclusi-
vi SAER premium efficiency IE3, che 
garantiscono prestazioni ottimali. Di-

sponibile a 
richiesta il 
SAER WATER 
DETECTOR, 
mediante il 
collegamen-
to alla sonda 
appositamen-
te  posizionata 
all’interno della camera d’olio, è possi-
bile intercettare la presenza di acqua, 
preservando il motore da un eventuale 
danneggiamento.
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Il gruppo multinazionale Inger-
soll Rand realizza un programma 
autonomo di sostentamento ener-
getico e ambientale di altissimo 
prestigio, in linea con gli obbiet-
tivi dell’agenda 2030 e 2050 per 
lo sviluppo sostenibile del pianeta 
presso due stabilimenti produttivi 
della la sua società Italiana Gard-
ner Denver Srl. Gli stabilimenti in-
teressati sono quello di Parma, che 
produduce soffiatori e pompe a 
marchio Robuschi, gruppi in vuoto 
ingegnerizzati a marchio Elmo Ri-
etschle e Gieffe Systems, e quello 
di Lonate Pozzolo, specializzato in 
compressori a marchio Champion 
e Gardner Denver. 

Impianto fotovoltaico 
I principali interventi riferibili allo 
stabilimento di Parma sono tre. Il 
primo si occupa dell’attivazione 
di un impianto fotovoltaico da ben  
963 kw di potenza sui tetti dei fab-
bricati aziendali girano 40 chilome-
tri di cavi e 570 moduli fotovoltai-
ci. Il campo fotovoltaico permette di 
coprire il 30% circa del fabbisogno 
di energia elettrica del sito produtti-
vo, contribuendo a ridurre l’impronta 
dello stabilimento sull’ambiente con 
un risparmio di emissioni di CO2 pari 
a circa 530 tonnellate per anno.
Il restante 70% dell’energia elet-
trica viene acquistata con un con-
tratto che garantisce l’approvvigio-

namento esclusivamente da fonti 
rinnovabili. 

Sostituzione del sistema di 
illuminazione
Il secondo intervento consiste nell’ 
aver attuato una riprogettazione il-
luminotecnica dell’intera superficie 
produttiva con la sostituzione dei 
corpi illuminanti tradizionali, con 
luci LED di pari capacità di illumi-
nazione (lux), ma con riduzione dei 
consumi (Watt).
Questa operazione consente di evi-
tare l’emissione in atmosfera di 52 
tonnellate all’anno di CO2  con un 
risparmio di circa 110 mila kwh an-
nue di corrente elettrica.

Riduzione dei rifiuti 
pericolosi
Il terzo intervento è rivolto invece 
alla riduzione della quantità di  ri-
fiuti speciali pericolosi prodotti dai 
processi di rettificatura della ghisa e 
dell’acciaio. Per raggiungere questo 
obbiettivo, afferma il Dott. Massimo 
Moracchioli, EHS manager di Gard-
ner Denver s.r.l. che cura i proget-
ti di sostenibilità dell’azienda, ab-
biamo in programma, entro l’anno,  
la realizzazione di un impianto per 
il trattamento dei fanghi di rettifica 
che ci permette di separare la parte 
liquida da quella solida (la porzione 
solida viene venduta come metallo 
alle fonderie mentre la parte liquida 
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 Tra gli interventi, anche l’attivazione di un impianto fotovoltaico da ben  963 kw di potenza

Con l’incertezza creata 
dall’emergenza gas, il 
Gruppo Ingersoll Rand 
decide di investire in 
soluzioni che agevolino 
il sostentamento 
energetico

Interventi per dare 
forma a un’ECONOMIA 
CIRCOLARE 
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viene reimmessa nel processo pro-
duttivo interno come lubrorefrige-
rante). In questo modo otteniamo 
una diminuzione di 77 tonnellate di 
rifiuti speciali pericolosi e un rispar-
mio di 28 tonnellate di acqua che 
ritorna in circolo. 

Programmi specifici per 
stabilimenti diversi 
Nel programma ambientale dello 
stabilimento di Parma, esiste an-
che un ulteriore progetto, in fase di 
definizione, che punta a un’ulterio-
re diminuzione della produzione di 
rifiuti speciali pericolosi e che ver-

rà realizzato attraverso l’acquisto di 
un impianto per il trattamento delle 
emulsioni oleose. L’impianto con-
sentirà di ridurre a solo il 10% l’at-
tuale quantitativo annuo di emul-
sione oleosa prelevato annualmente 
dallo Stabilimento come rifiuto spe-
ciale, mentre il 90% del liquido, 
trattato, sarà riutilizzato come ac-
qua di processo.
Per lo stabilimento di Lonate Pozzo-
lo è invece in fase di avvio l’installa-
zione di un campo  fotovoltaico da 
214 kw di potenza che consentirà 
di coprire il 57% del fabbisogno di 
energia elettrica  dello stabilimen-

to. Anche in questo caso, l’impianto 
contribuirà a ridurre l’impronta del-
lo stabilimento sull’ambiente con 
un risparmio di emissioni di CO2 
emesse in atmosfera pari a circa 
120 tonnellate all’anno.

Realizzazione del piano di 
sostenibilità
La soluzione di riprogettazione il-
luminotecnica è in fase di realizza-
zione anche per Lonate Pozzolo. In 
questo caso la sostituzione dei cor-
pi illuminanti tradizionali con lam-
pade led consentirà di abbattere di 
quasi il 50% il consumo di energia 

elettrica dedicata all’illuminazione 
evitando l’emissione in atmosfera  
di circa 30 tonnellate di CO2 annue
Per la realizzazione del piano di so-
stenibilità, sono stati investiti, per 
entrambi gli stabilimenti, circa 1 
milione di euro.
L’attività di Gardner Denver s.r.l., 
supportata dalla casa madre, ha in 
programma anche la partecipazione 
ad altre iniziative a livello locale per 
promuovere e supportare la sosteni-
bilità ambientale, come la creazione 
di boschi e aree verdi per migliorare 
il benessere collettivo, conclude il 
Dott. Moracchioli.
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 Lo stabilimento di Lonate Pozzolo, specializzato in compressori a marchio Champion e Gardner Denver

Interventi per dare 
forma a un’ECONOMIA 
CIRCOLARE 
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Un ponte incastonato nella formazio-
ne rocciosa di una riserva naturale in 
Sassonia, Germania. Questo è il sito 
in cui Jähnig GmbH Felssicherung 
gestisce un ampio progetto di stabi-
lizzazione della roccia che garantirà 
la sicurezza dei visitatori. L’azien-
da si affida a un compressore mobi-
le elettrico Atlas Copco, completa-
mente privo di emissioni, silenzioso 
e adatto alle sue attrezzature pneu-
matiche.
Il ponte di Bastei in Sassonia, Ger-
mania, è un ponte monumentale in-
stallato tra formazioni rocciose di 
arenaria ed è parte del patrimonio 
mondiale dell’Unesco. Alla fine di 

questo punto di riferimento, un bel-
vedere offre una vista sul parco na-
zionale e sul fiume Elba, che serpeg-
gia nel paesaggio 200 metri più in 
basso. È proprio sotto questo punto 
panoramico che Jähnig GmbH Fels-
sicherung sta stabilizzando la roccia 
porosa, installando reti di sicurezza 
che manterranno stabile il punto pa-
noramico.

Mantenere il silenzio e 
risparmiare sui costi del 
carburante
Jähnig GmbH Felssicherung è uno 
specialista quando si tratta di pro-
getti di stabilizzazione della roccia 

in condizioni difficili. L’ambiente fra-
gile richiede che l’azienda manten-
ga il rumore al minimo assoluto e un 
compressore elettrico E-Air VSD fa 
proprio questo. Allo stesso tempo, 
il compressore è collegato alla rete 
elettrica esistente, quindi Jähnig evi-
ta costosi rabbocchi di gasolio e gas 
di scarico. Il progetto ha richiesto 8 
mesi per essere completato, quindi i 
risparmi di carburante e di emissioni 
si stanno accumulando.

Pressione regolabile per 
un’aria compressa flessibile
Jähnig utilizza il proprio compresso-
re per perforare gli ancoraggi specia-

li e premere le sospensioni speciali 
per mantenere le rocce in posizio-
ne. Queste operazioni di perforazio-
ne richiedono diverse impostazioni 
di pressione, che sono proprio all’al-
tezza del compressore E-Air VSD. La 
tecnologia PACE consente all’ope-
ratore di scegliere digitalmente una 
pressione specifica, adatta all’uten-
sile pneumatico.
Presto la piattaforma panoramica del 
ponte Bastei potrà riaprire ai turisti 
di tutto il mondo e la fauna e la flora 
rimarranno indisturbate, grazie all’e-
sperienza di Jähnig GmbH Felssiche-
rung e alla sua scelta di apparecchia-
ture elettriche.

Speciale Pumps & Energy Efficiency

Il progetto per la 
sicurezza del ponte di 
Batisei si affida a un 
compressore mobile 
elettrico Atlas Copco, 
completamente privo di 
emissioni

Un compressore  
a zero emissioni per 
stabilizzare la roccia

www.pompegarbarino.com 

Pompe Garbarino S.p.A.
Via Marenco, 44  - 15011 Acqui Terme (AL) - Italy - Tel. +39 0144 388671 - info@pompegarbarino.it

CENTRIFUGAL AND POSITIVE DISPLACEMENT PUMPS
 FOR

MARINE-OFFSHORE-NAVY-INDUSTRY

 Ponte di Bastei, Germania
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Eurocarbo nasce proprio con lo 
sviluppo delle sue prime qualità 
in applicazioni per elettropompe e 
pompe verticali per usi petroliferi e 
non.

L’azienda poi ha avuto la sua 
evoluzione nella produzione di mas-
sa di cuscinetti in carbone  per cir-
colatori dove siamo oggi leader nel 
mondo. 

Tra i nostri clienti del settore an-
noveriamoz principalmente il primo 
impianto oem  con Wilo, Grundfos, 
Ksb, e altri tra i principali attori del 
settore. 

Inoltre, le nuove normative in ter-
mini di rispetto dell’ambiente e della 
riduzione dei consumi elettrici anche 
in campo domestico hanno indot-
to molti nostri clienti a trovare 
soluzioni tecniche più perform-
anti chiedendo ai propri fornitori la 
soluzione ideale. 

serviamo oramai da anni  prodotti 
per  Bosch, Valeo, Mitsubishi, Magneti 
Marelli, Fiat, Pegeout e altri ancora.  
La nostra clientela internazionale ci 
permette pertanto di essere sempre 
aggiornati e al passo con tutte le re-
centi normative ambientali, di qualità 
e di innovazione. 

Eurocarbo dopo anni di ricerca è 
riuscita a sviluppare e a mettere in 
produzione di massa, ormai da  
anni, un carbone ecologico ad alte 
prestazioni chiamato HPC835, con 
marchio registrato “eco carbon 
graphite”   ed è ora la soluzione 
numero uno per il  rispetto delle 
normative Rohs e delle normative 
sui bassi consumi. 

Questo materiale privo di impreg-
nanti e privo di metalli rappresenta 
la soluzione nel campo dei circola-
tori per riscaldamento e per uso di 
acqua sanitaria. 

Inoltre un altro settore molto 
importante e di grande valenza 
qualitativa è quello della costruzione 
di parti per pompe volumetriche in 
usi alimentari dove abbiamo con-
solidato una forte presenza interna-
zionale (pompe per distribuzione di 
bevande, acqua potabile, macchine 
per caffè, ecc.).  

Eurocarbo ha recentemente com-
pletato e ottenuto  le  certificazioni 
internazionali dei vari istituti ed enti 
di igiene e profilassi  esistenti al 
mondo per poter avere  le autoriz-
zazioni  ad usare questi prodotti in 
contatto con il mondo alimentare; 
parliamo di Wras, Hyg Germania 
con gli standard W270 e KTW, ACS 
Francia, NSF standard 51 e 61 ecc. 

Per i carboni meccanici Eurocarbo si 
è contraddistinta anche nel campo 
delle pompe sommerse per usi ag-
ricoli e potabili per pozzi di profon-
dità mentre per il settore elettrico 

Eurocarbo è una società italiana presente con la sua produzione di 
spazzole per motori elettrici e carboni meccanici per pompe da 50 anni.

Lo stabilimento, molto rinnovato, si estende su una superficie di 30 mila 
metri quadrati, conta 130 dipendenti, di cui 30 tecnici e ingegneri atti a 
seguire sempre le più  innovative esigenze da parte della nostra clien-
tela. Siamo a Corropoli (TE) nel centro Italia a circa due ore di macchina 
da Roma. 

Eurocarbo nasce proprio con lo 
sviluppo delle sue prime qualità 
in applicazioni per elettropompe e 
pompe verticali per usi petroliferi e 
non.

L’azienda poi ha avuto la sua 
evoluzione nella produzione di mas-
sa di cuscinetti in carbone  per cir-
colatori dove siamo oggi leader nel 
mondo. 

Tra i nostri clienti del settore an-
noveriamoz principalmente il primo 
impianto oem  con Wilo, Grundfos, 
Ksb, e altri tra i principali attori del 
settore. 

Inoltre, le nuove normative in ter-
mini di rispetto dell’ambiente e della 
riduzione dei consumi elettrici anche 
in campo domestico hanno indot-
to molti nostri clienti a trovare 
soluzioni tecniche più perform-
anti chiedendo ai propri fornitori la 
soluzione ideale. 

serviamo oramai da anni  prodotti 
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VOLTCRAFT produce oggi ol-
tre 60 diversi alimentatori in 
tutte le classi di prestazioni 
e per ogni campo di appli-
cazione. Per celebrare il 40° 
anniversario del marchio, 
Voltcraft presenta il poten-
te DSP-3005V, disponibile 
sulla Conrad Sourcing Pla-
tform. Il display LCD a colo-
ri ad alta risoluzione, in gra-
do di visualizzare 65536 
colori con una risoluzione di 
240 x 320 pixel, cattura im-
mediatamente l’attenzione. 
Qui tutti i parametri imposta-
ti possono essere facilmente 
inseriti e letti e i dati di mi-
surazione visualizzati chiara-

mente come cifre o come cur-
ve, a seconda delle esigenze. 
La qualità e le prestazioni di 
questo schermo permettono 
anche la visualizzazione di 
processi più complessi, come 
la generazione di segnali di li-
sta. In officina, in laboratorio 
o a scuola: grazie alle sue di-
mensioni ultra compatte (lar-
ghezza 82 mm, altezza 142 
mm, profondità 226 mm), il 
DSP-3005V può essere uti-
lizzato universalmente e tro-
va spazio anche in condizioni 
di spazio ristretto. Dimostra 
di essere un assistente non 
solo affidabile ma anche di-
screto, perché la ventola di 

raffreddamento a temperatu-
ra controllata lavora in modo 
piacevolmente silenzioso. E 
questo, sebbene l’alimenta-
tore da laboratorio Voltcraft 
offra e faccia diverse cose: è 
possibile impostare la prote-
zione da sovratensione (OVP) 
o la protezione da sovracor-
rente (OCP) a seconda delle 
esigenze, è possibile salvare 
parametri di selezione rapi-
da o emettere segnali di lista. 
Inoltre, è possibile program-
mare e controllare complesse 
configurazioni di test.

INFINEON TECHNOLOGIES 
presenta una gamma di cir-
cuiti integrati per la gestione 
delle batterie, tra cui TLE-
9012DQU e TLE9015DQU. 
Questi circuiti integrati con-
sentono una soluzione ot-
timizzata per il monito-
raggio e il bilanciamento 
delle celle della batteria. 
Combinando eccellenti 
prestazioni di misura con 

la massima robustezza ap-
plicativa, i nuovi circuiti in-
tegrati per la gestione delle 
batterie rappresentano una 
soluzione competitiva a livel-
lo di sistema per moduli di 

batterie, topologie di batte-
rie cellula-pack e cellula-au-
to. I dispositivi sono adatti a 
un’ampia gamma di applica-
zioni industriali, consumer e 
automobilistiche, come vei-

coli elettrici mild hybrid 
(MHEV), veicoli elettri-
ci ibridi (HEV), veico-
li elettrici ibridi plug-in 
(PHEV) e veicoli elettrici 
a batteria (BEV).

Alimentatore da laboratorio

Battery Management System

Ultracompatto, con ondulazione ridotta e dotato  
di display LCD a colori in HD 

Con prestazioni di misurazione eccellenti consentono di ottimizzare la durata 
delle batterie

Le catene portacavi 
di NORELEM sono 
costruite in modo 
modulare e quindi 
possono essere ac-
corciate o allungate 
rapidamente e facil-
mente secondo ne-
cessità. Facili da in-
stallare grazie alle 
spine preinstallate, le catene 
portacavi della gamma nore-
lem hanno delle maglie che 
possono essere aperte indivi-
dualmente, rendendo ancora 
più semplice il passaggio di 
cavi e tubi flessibili. Se nella 
catena sono posati più cavi, i 
divisori sono ideali per sepa-
rare i cavi.
Le catene portacavi norelem 

sono disponibili in una gam-
ma di altezze interne da 12 
a 45 mm, nonché in larghez-
ze interne fino a 200 mm e 
vari raggi di curvatura. An-
che il materiale plastico è 
resistente ai raggi UV ed è 
quindi adatto per applicazio-
ni esterne. Di serie, le catene 
portacavi sono precaricate 
per ottenere la massima lun-
ghezza autoportante. 

EMERSON amplia la sua li-
nea di elettrovalvole minia-
turizzate ASCO™ Serie 090, 
aggiungendo una configura-
zione a tre vie della serie 090 
per consentire soluzioni più 
leggere ed efficienti in termi-
ni di spazio per il controllo 
dei gas nei dispositivi di ossi-
genoterapia, terapia di com-
pressione e analisi dei gas. 
La valvola Serie 090 è carat-
terizzata da un’architettura 
compatta, un ingombro ri-
dotto (10,8 millimetri) e 
una durata di 50 milio-
ni di cicli per garan-
tire la massima af-
fidabilità. In questa 
configurazione può 
eseguire le stesse 
funzioni di miscela-
zione e deviazione 
di una coppia di val-
vole a due vie, sem-
plificando la pro-
gettazione di piccoli 
sistemi di erogazione 

di gas ad alta precisione per 
ossigeno e di altri dispositivi 
per l’assistenza domiciliare. 
Il prodotto è costruito per ot-
timizzare il flusso di gas, con 
un rapporto portata-dimensio-
ni particolarmente adatto per 
le applicazioni dei dispositivi 
medici portatili. Il corpo della 
valvola è stampato in plastica 
polibutilentereftalato (PBT), 
con guarnizioni in elastome-
ro fluorocarbonico (FKM) re-

sistente. L’attuatore 
della Serie 090 com-
bina un’elevata affi-
dabilità con un basso 
consumo energetico, 
per ottimizzare la du-
rata della batteria e 
del dispositivo. La val-
vola Serie 090 è inol-
tre conforme a tutte le 
direttive RoHS (Re-

striction of Hazar-
dous Substances) e 
CE (Conformité Eu-
ropéenne).

Catene portacavi 
In plastica, permettono di instradare e proteggere 
cavi e fili in modo ottimale

Elettrovalvola miniaturizzata 
A tre vie, amplia la flessibilità nella progettazione di 
prodotti medicali
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Treni di laminazione

MELCHIONI READY propo-
ne una selezione di guanti 
per la saldatura in grado di 
proteggere dai residui in-
candescenti, di guanti per 
la chimica pensati per sal-
vaguardare le mani da so-
stanze irritanti, urticanti 
e da solventi, ma anche di 
guanti anti taglio che sono 

indispensabili per chi lavo-
ra con oggetti affilati, infine, 
è possibile acquistare anche 
i guanti in nitrile; pensati 
per il settore alimentare e 
medico, sono utili per pro-
teggere la pelle da batteri e 
detergenti. All’interno della 
categoria dedicata alla pro-
tezione delle mani si pos-

DPI per la protezione  
delle mani
Disponibili per scermare la pelle da agenti chimici  
e tagli durante la saldatura

Il comparto dell’acciaio è ca-
ratterizzato da ingenti investi-
menti economici in virtù del-
le dimensioni degli impianti, 
lunghezza delle linee di pro-
duzione e soprattutto costi di 
gestione per applicazioni sot-
toposte a condizioni estreme. 
Basti pensare alla lubrificazio-
ne dei motoriduttori nei treni 
di laminazione, dove gli oli 
ad alte prestazioni della linea 
Klübersynth GEM 4 di KLÜB-
ER LUBRICATION garanti-
scono bassi costi di manuten-
zione e processi altamente 
affidabili. I vantaggi non si 
fermano qui: in un’esperien-
za pratica, oggettivata tramite 
il programma KlüberEnergy 
su un impianto da 27MW, è 
stato ottenuto un saving ener-
getico del 4%, con una ridu-
zione delle emissioni di oltre 
400t. Klübersynth GEM 4 N 
è un olio sintetico per ingra-
naggi a elevate prestazioni e 
multiuso a base di polialfao-
lefine che soddisfa le esigen-
ze sempre maggiori e la cre-

USAG presenta la PINZA 
CHIAVE 174 CX, una solu-
zione che funziona sia come 
una pinza che come una 
chiave per serrare o svitare 
facilmente i dadi. Con una 
lunghezza di 25 cm, la pin-
za chiave è caratterizzata 
da una capacità di apertura 
di 58 mm, una scala milli-
metrica per una regolazione 
precisa e una cremagliera a 
20 posizioni. La soluzione 

Usag, inoltre, è do-
tata di un sistema 
a “chiusura rapi-
da” che permette di 
chiudere velocemen-
te le ganasce senza la 
necessità di premere il 
pulsante posto in pros-
simità della crema-
gliera stessa.
Le ganasce sono 
molto sottili (solo 
17 mm) per garanti-

re massima acces-
sibilità; i becchi 
sono piatti e paral-

leli con la battuta 
sagomata per far pre-

sa perfettamente sui 4 
lati del dado esagonale 
senza rischio di dan-
neggiarlo.
Per una comoda e 
sicura impugnatura 
i manici sono rive-
stiti in PVC.

Pinza e chiave 
In un unico utensile, con apertura di 58 mm e una scala millimetrica   
per la regolazione

sono acquistare i guan-
ti per saldatura Ultima 
Superior rossi. Pensati 
per essere utilizzati in 
ambienti ad alto calo-
re, questi guanti sono 
realizzati in pelle, inol-
tre, il palmo e il pollice 
di entrambi i guanti sono 
stati rinforzati per garanti-
re  una maggiore protezione 
all’utilizzatore. Le cuciture 
di questo modello sono sta-

te completamente saldate 
per garantire una maggiore 
durata del guanto. Tra gli 
articoli che Melchioni Re-
ady dedica al mondo della 

chimica vi sono i guan-
ti neri lunghi Alphatec. 
Realizzati in nitrile di 
neoprene di nylon, que-
sti guanti dispongono 
di una buona mobilità, 
inoltre, la barriera in 
nitrile e neoprene con-

sente al DPI di fornire una 
protezione chimica avanza-
ta dagli acidi, dagli alcali, 
dagli idrocarburi e dai sol-
venti organici.

scente intensità delle forze 
cui sono sottoposti gli ingra-
naggi moderni. La soluzione 
è basata su KlüberComp Lube 
Technology*, cioè su com-
ponenti di qualità particolar-
mente elevata e additivi avan-
zati, consentendo prestazioni 
ottimali nella lubrificazione. 

Processi affidabili e risparmio energetico grazie a 
una lubrificazione mirata
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La scatola di connessione di cam-
po sicura per sistemi PROFINET /  
PROFIsafe di SCHMERSAL permette 
di installare con la massima sempli-
cità, in modalità “plug & play”, fino 
a otto dispositivi di sicurezza. Grazie 
all’interfaccia universale con connet-
tore M12 a 8 poli è possibile collega-
re un ampio spettro di dispositivi di 
sicurezza diversi: elettroserrature di 

Scatola    
di connessione  
di campo
Con interfaccia bus di campo 
PROFINET / PROFIsafe

sicurezza elettromeccaniche ed elet-
troniche, interruttori, sensori, cortine 
ottiche e pannelli di controllo. È pos-
sibile collegare con semplicità anche i 
dispositivi di sicurezza di altri costrut-
tori, per esempio mediante un adatta-
tore. I segnali di sicurezza dei dispo-
sitivi collegati vengono trasmessi per 
l’elaborazione a un sistema di con-
trollo di sicurezza tramite l’interfaccia 
bus di campo PROFINET / PROFIsafe 
sicura. PROFIsafe è l’estensione fun-
zionalmente sicura dello standard di 
comunicazione PROFINET. La comu-
nicazione basata su PROFIsafe è pro-
tetta contro variazioni, errori di tra-
smissione, modifiche nella sequenza 
dei telegrammi. La trasmissione pa-
rallela dei segnali di sicurezza per-
mette la libera interconnessione dei 

dispositivi di sicurezza nel ri-
spettivo sistema di controllo. Le 
prese della Fieldbox sono con-
figurabili per la connessione di 
diversi dispositivi, per offrire la 
massima flessibilità possibile 
nella progettazione delle solu-
zioni di sicurezza, e sono tutte 
dotate di un fusibile autoreset-
tante per la protezione di linea.

Per aree di applicazione che inclu-
dono le temperature sottozero e le 
atmosfere esplosive, la divisione 
STEUTE “Extreme” ha sviluppato e 
prodotto due gamme di interrutto-
ri di posizione e sensori magnetici. 
Le serie di interruttori di posizione 
Ex 97 ed Ex 99 hanno dimensioni 
standard sec. DIN EN50047 e DIN 
EN 50041 e possono essere utiliz-
zate nelle zone Ex 1 e 2 (gas), ma 

Adattabili a temperature fino a 
-60 °C e atmosfere esplosive

anche 21 e 22 (polveri). Essendo 
interruttori di posizione certificati 
con funzione di sicurezza, possono 
essere impiegati anche in applica-
zioni di sicurezza. Questi interrutto-
ri di posizione Ex possono lavorare 
a temperature fino -60oC: tutti i re-
lativi test, tra cui il test di impatto 
a temperature sottozero, sono stati 
superati. Le due serie sono dotate di 
una sigillatura resistente alla polve-
re e anti-corrosione. Questi interrut-
tori sono stati progettati pensando 
ad applicazioni quali il monitoraggio 
della posizione di valvole nel setto-
re Oil & Gas. In alternativa a questi 
dispositivi di commutazione elettro-
meccanici, steute ha sviluppato an-
che una gamma di sensori magnetici 

cilindrici, la serie Ex 
RC M20 KST, idonea 
per l’utilizzo nelle 
zone Atex e per lavo-
rare in maniera affi-
dabile a temperature 
sottozero. Grazie alla 
particolare sigillatu-
ra, sono estremamen-
te duraturi, anche in 
ambienti molto aspri.

Interruttori   
di posizione

SERVOTECNICA presenta 
la gamma di motori brushed 
SVTN B, che garantiscono un 
ottimo rapporto qualità prez-
zo e la facilità di integrazione. 
Caratterizzate dalla tecnologia 
costruttiva brushed coreless, 
queste soluzioni uniscono alla 
semplicità d’uso di un motore 
DC con spazzole, anche la longevità di un motore brushless. La mancanza 
di cogging è una caratteristica tipica dei dei motori con tecnologia coreless 
e offre la garanzia di una riduzione del ripple di coppia, nonché una cor-
relazione lineare tra coppia, velocità e bassa inerzia. La miniaturizzazione 
dell’elettronica permette di mantenere invariato il diametro del motore con 
un leggero aumento in lunghezza.

Micromotori brushed
Dotati di  tecnologia coreless che riduce il ripple di coppia 

La soluzione Eyes di ONROBOT permette di aggiungere rapidamente e fa-
cilmente la visione alle applicazioni robotiche con la calibrazione con un’u-
nica immagine, la programmazione rapida e l’integrazione senza problemi 
delle pinze. La visione 2.5D offre la percezione della profondità per le di-
verse altezze o per gli oggetti impilati. Il sistema di visione flessibile e adat-
tabile con montaggio su 
robot o esterno è ottimale 
per quasi tutte le applica-
zioni collaborative. Sele-
zione, prelievo e posizio-
namento non strutturati, 
facili e altamente affida-
bili, con qualsiasi braccio 
robotico. 

Sistemi di visione
Applicabili con facilità a installazioni robotiche 

La Serie D di CAMOZZI GROUP è l’unità di valvole in grado di assicurare la 
massima produttività e flessibilità di utilizzo nei principali sistemi di auto-
mazione industriale. Le sottobasi con modularità pneumatica ed elettrica 
singola e il sistema di connessione facilitato tra le valvole rendono l’isola 
di valvole Serie D la soluzione ideale per tutte le applicazioni che richie-
dono l’installazione di funzioni pneumatiche in modo semplice e rapido. Il 

modulo Fieldbus consente 
di controllare l’isola di val-
vole D con i principali bus 
di campo, e l’isola è dota-
ta inoltre della tecnologia 
CoilVision®, che consente 
di monitorare e predire lo 
stato di usura ed efficienza 
di alcune parti delle elet-
trovalvole. 

Isola di valvole 
Facile, smart e compatta, disponibile in versione seriale   
e modulare
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Gamma di UPS 

La generazione di UPS  
SOCOMEC MASTERYS BC+ 
da 10 a 160 kVA è una solu-
zione facile da configurare e 
installare, progettata per sod-
disfare le esigenze specifiche 
delle PMI, delle organizzazio-
ni commerciali, dell’industria 
leggera e del settore pubblico. 
Grazie a un approccio innova-
tivo, basato su moderni stru-
menti digitali web e per di-
spositivi mobili, ogni fase del 
ciclo di vita è stata semplifica-
ta. Dalla selezione e configu-
razione del prodotto al dimen-
sionamento, all’installazione 
e all’ottimizzazione del fun-

Le versatili frese a spalla-
mento retto di SECO TOOLS 
Turbo 16 offrono risultati ec-
cezionali e sicurezza dei pro-
cessi con un’eccellente ca-
pacità di entrata in rampa. 
Gli angoli della sede dell’in-
serto ottimizzati migliorano 
il taglio e offrono finiture su-
perficiali eccellenti. Con un 
elevato angolo dell’elica per 
un ingresso e un’uscita del 
pezzo più fluidi, queste frese 
sono anche caratterizzate da 

un’efficiente rimozione del 
truciolo. Le forze di taglio 
ridotte riducono il consumo 
energetico, l’usura dell’uten-
sile e i livelli di rumorosità. 
“I produttori possono rag-
giungere efficienze di pro-
duzione e migliorare le pre-
stazioni di lavorazione con 
questi utensili praticamente 
in qualsiasi materiale”, ha 
affermato Michael Davies, 
Global Product Manager 
Square Shoulder Milling.

Frese a spallamento retto
Riducono i costi delle scorte di utensili con 
versatilità

zionamento, questo nuovo si-
stema offre facilità di utilizzo 
e prestazioni ottimali per ogni 
infrastruttura con esigenze 
elevate. Masterys BC+ dispo-
ne di una gamma compatta di 
prodotti standard con una va-
rietà di opzioni supplementari 
per adattarsi alla configurazio-
ne di ogni cliente. È di facile 
impiego per l’aggiornamento 
di impianti obsoleti grazie a 
diverse configurazioni di mon-
taggio pronte ad ogni situa-
zione. Il modello “Flex” con-
sente di superare i vincoli di 
spazio e di installazione con 
una soluzione “3 in 1” per la 
massima flessibilità. Masterys 
BC+ è dotato di un’interfaccia 
LCD ottimizzata per il moni-
toraggio semplice dell’UPS, 
intuitiva anche per gli uten-
ti meno esperti, con un’am-
pia barra indicatrice a LED a 
colori per segnalare lo stato 
dell’UPS.

Performanti, intuitivi e compatti, tecnologicamente 
predisposti per ambienti IoT

Il simulatore Gen3 di MOOG 
è progettato per semplifica-
re l’addestramento e la cer-
tificazione degli equipaggi di 
volo commerciali e militari, 
così come lo svilup-
po dei veicoli a moto-
re. Vanta ora il nuo-
vo sistema DE2020, 
progettato presso 
il sito di Casella, in 
provincia di Genova. 
Questo innovativo 
modulo di recupe-
ro dell’energia per-
mette di ridurre il 
picco di energia del 

Gen3 del 65%, assicurando 
al contempo le massime pre-
stazioni. La motion base del 
Gen3, così come la tecnologia 
DE2020, nascono dalla con-

solidata expertise 
del team Moog, 
che ha progetta-
to più di 1.000 
sistemi di movi-
mento. In detta-
glio, gli ingegne-
ri Moog, a partire 
dalla tecnologia 
già sviluppata per 
la Formula 1®, 
hanno progettato 

Modulo con recupero di energia 
Rende il sistema di movimento del simulatore ancora più smart

un sistema di recupero dell’e-
nergia per il Gen3. In detta-
glio il DE2020 è in grado di 
assorbire i picchi di energia 
e utilizzarli successivamente. 
Infatti, il DE2020 elimina la 
necessità di acquisire ulterio-
re energia elettrica per gesti-
re i picchi di carico, nelle rare 
occasioni in cui si verificano 
durante i cicli di lavoro. Il ri-
sultato è un notevole rispar-
mio di energia e riduzione dei 
costi, anche in virtù di un’ot-
timizzazione del cablaggio e 
delle connessioni di alimen-
tazione.

RIF. 249186cmi@tim-europe.com
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Quando gli alberi di pompe, venti-
latori, compressori e riduttori non 
sono allineati in modo preciso, fun-
zionano in modo irregolare. Lo squi-
librio che ne deriva provoca l’au-
mento della temperatura nei giunti, 
nei cuscinetti, nei grassi e nei moto-
ri. L’impianto consuma più energia e 
si usura più velocemente. Inoltre, si 
possono verificare rotture di alberi e 
conseguenti guasti totali delle mac-
chine e degli impianti corrisponden-
ti. Ecco perché è importante allinea-
re correttamente gli alberi dopo ogni 
processo di montaggio e sistemati-
camente durante gli interventi di 
manutenzione.

Una soluzione veloce e 
precisa
Grazie al nuovo LASER-EQUILIGN2 
introduciamo sul mercato un siste-
ma totalmente nuovo per allineare 
alberi rotanti basato sull’innovativa 
tecnologia a laser singolo. A diffe-

renza del consueto sistema a doppio 
laser in cui è necessario allineare tra 
loro due unità laser/sensore, la tec-
nologia a laser singolo utilizza uni-
camente un’unità laser/sensore e un 
riflettore. Il laser singolo si allinea 
solo con il riflettore. Di conseguen-
za, è rapidamente pronto per l’uso, 
fornisce risultati di misurazione ac-
curati e risulta accattivante anche 
dal punto di vista economico.

La convenienza 
dell’efficienza energetica
Come illustrato nella tabella, un al-
lineamento preciso degli alberi può 
far risparmiare molta energia. Il cal-
colo è basato sulle seguenti ipotesi: 
8 ore di funzionamento del motore 
al giorno, una presunta riduzione di 
energia dell’1% e un costo dell’elet-
tricità di 0,24 € per kWh.

Il LASER-EQUILIGN2 offre diversi 
vantaggi decisivi

• Funzionamento semplice e intui-
tivo grazie all’interfaccia utente 
non verbale

• Display TFT da 8” con touchscre-
en capacitivo (funziona anche con 
guanti adatti)

• Tecnologia innovativa e comprova-
ta a laser singolo

• Misurazione di 4 punti con la mas-
sima precisione

• Comunicazione via Bluetooth
• Installazione rapida e semplice

Con il LASER-EQUILIGN2 è pos-
sibile allineare gli alberi in modo 
semplice, veloce e molto preciso in 
modo tale da trarre il massimo ren-
dimento e la massima disponibilità 
dai propri impianti, per di più con 
dei costi operativi inferiori.

La soluzione laser di 
Schaeffler ristabilisce 
gli standard nell’ambito 
dell’allineamento di alberi

Un LASER 
semplice, preciso 
ed efficiente 

 Il laser viene fornito in dotazione 
con una pratica valigetta 
contenente tutti gli accessori 
necessari
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Dispositivi intelligenti
con architetture IO-Link

Topcustom si affida ai Cobot 
TM12 di OMRON, con 1300 
mm di sbraccio, per automa-
tizzare tutte le operazioni di 
finitura dei suoi prodotti in 
Ocritech, un materiale leg-

gero, resistente, facile da la-
vorare e in grado di garantire 
un’igiene perfetta e un’eccel-
lente resistenza ai raggi UV. 
Obiettivo principale dell’ap-
plicazione è effettuare la pu-

Profilo di precisione    
per fresatura 
Cobot sicuri per l’eliminazione dei residui di colla 
acrilica seguendo modelli 3D

GEFRAN presenta le soluzio-
ni della serie GR di relè mo-
nofase a stato solido, una 
piattaforma scalabile dalle 
prestazioni incrementali, con 
diagnostica integrata, per il 
controllo di resistenze elettri-
che nel riscaldamento indu-
striale. Si tratta dei modelli 
GRS-H, GRP-H e degli inedi-
ti GRM-H, tutti caratterizzati 
da un design ultracompatto e 
da taglie di corrente da 15A a 
120A. In particolare, i GRP-H 
e i GRM-H si distinguono per 
la caratteristica connettività 
IO-Link e per la possibilità di 
essere facilmente configurati 
sul campo grazie all’App Ge-
fran NFC (Near Field Com-
munication). In particolare, i 
GRM-H integrano le caratte-
ristiche tipiche di un power 
controller all’interno delle di-
mensioni di un SSR: permet-
tono, infatti, di gestire carichi 
resistivi lineari e non linea-
ri come MoSi2, Sic, SWIR, 
grafite e trasformatori. Sono 
inoltre dotati di una funzione 
Soft Start ancora più sofisti-
cata per il controllo di lampa-
de a infrarossi onde corte. La 
gamma Gefran di soluzioni IO-
Link, che già include trasdut-
tori di posizione magnetostrit-
tivi e trasduttori di pressione 
di Melt, si arricchisce anche 
della sonda di pressione indu-
striale KS, dotata di interfac-

TPI 50A-J si chiama una se-
rie di alimentatori a struttura 
aperta CA/CC da 50 watt do-
tati di un sistema d’isolamen-
to rinforzato da 3000 VCA. La 
linea TPI di TRACO mira nel-
lo specifico a fornire alimen-
tatori industriali in progetta-
zioni compatte. Questa serie, 
allargando la gamma TPI esi-
stente, offre una funzione per 
picchi di potenza che le con-
sente di erogare fino al 140% 
della potenza nominale per un 
periodo massimo di 5 secon-
di. La quota di efficienza, che 

raggiunge il 93%, permette 
una progettazione compatta 
e un campo di temperature di 
esercizio (convezione natura-
le) da –40 °C a +60 °C senza 
degradamento, che possono 
comunque salire fino a +85 
°C con degradamento del ca-
rico o raffreddamento forzato. 
La serie è progettata per sod-
disfare la direttiva ErP (con-
sumo di potenza in assenza 
di carico < 0,3 W) e vanta ca-
ratteristiche di CEM dedicate 
per applicazioni in campi in-
dustriali/dell’automazione e di 

collaudo e misurazione. Un’al-
ta affidabilità è frutto dell’uso 
di componenti industriali di 
alta qualità e di una eccellente 
gestione termica. Grazie a ciò, 
la TPI 50A-J è una soluzione 
funzionale per qualsiasi appli-
cazione impegnativa di dispo-
sitivi industriali.

Alimentatori a struttura aperta
Da 50 watt in un package compatto formato 3” x 1,5”  
per applicazini industriali

lizia a filo dei residui di colla 
acrilica - da 1,5 mm fino a un 
massimo di 3 mm – che vie-
ne applicata per associare la 
vasca termoformata del lavel-
lo al suo top. Il cobot  opera 
su due lati all’interno di un’a-
rea molto ampia di lavoro eli-
minando tutte le bave e i re-
sidui della colla acrilica con 
una precisione massima e 
riducendo al minimo l’inter-

vento dell’uomo. Il percorso 
che guida il robot è determi-
nato da un modello tridimen-
sionale del lavello generato a 
partire dal primo disegno del 

cliente finale. Ciò è reso possi-
bile dalla possibilità di impor-
tare tutti i dati e tutte le mate-
matiche del path program dal 
CAD/CAM per avere una prima 
base affidabile di movimen-
tazione che viene successiva-
mente affinata per compen-
sare qualsiasi variazione sulle 
tolleranze. La sicurezza è ga-
rantita dalla presenza di appo-
site barriere di sicurezza.

cia IO-Link 1.1 e di funzioni 
avanzate di diagnostica.

Dotati di protocollo aperto che abilita la 
comunicazione digitale dal livello di campo a quelli 
superiori
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Sensori a forcella 

ANALOG DEVICES pre-
senta una soluzione Ether-
net 10BASE-T1L completa 
progettata per le reti di bu-
ilding automation. Le ap-
parecchiature di automa-
zione digitali e connesse 
consentono una gestione to-
tale degli edifici a partire da 
riscaldamento, ventilazione 
e condizionamento dell’a-
ria fino al comfort occupazio-
nale. ADIN2111 aggiunge la 
connettività Ethernet a lungo 
raggio a controllori, sensori e 
attuatori, offrendo informa-

zioni per una gestione degli 
edifici più efficiente e soste-
nibile. Idealmente adatto per 
l’uso all’interno di edge devi-
ce piccoli e con potenza limi-

Soluzione Ethernet a lungo raggio  
Completa per la digitalizzazione delle reti di automazione infrastrutturale

I sensori a forcella della serie 
LEUZE GS 04B e GS 08B di-
mostrano che anche gli oggetti 
più piccoli possono essere rile-
vati in modo affidabile. Grazie 
alla loro elevata frequenza di 
commutazione fino a 10.000 
Hz, ciò è possibile anche con 
processi di automazione rapi-
di. Gli utenti beneficiano della 
massima flessibilità: i sensori 
della serie GS 04B sono dispo-
nibili in 14 diverse larghezze di 
forcella da 5 a 220 millimetri. 
La serie GS(L) 08B offre quat-
tro larghezze di forcella da 30 

Un’interfaccia mo-
tore universale da 
abbinare alla gam-
ma di martinetti 
meccanici ad alto 
rendimento con vite 
a ricircolo di sfere 
e con vite trapezoi-
dale: la proposta di 
SERVOMECH che 
consente di coniu-
gare la meccanica 
di elevate prestazioni con i ser-
vomotori dei principali brand 
in commercio. Le interfacce 
sono realizzate nello stabili-
mento di Anzola dell’Emilia 
(Bologna) e disponibili come 
componenti standard di ma-
gazzino a tutto vantaggio di 
tempi di consegna rapidi e co-
sti competitivi. La gamma di 
sistemi di sollevamento pro-
posta da Servomech consen-
te di raggiungere alte velocità 

lineari, cicliche ad 
elevata dinamica 
con significative 
accelerazioni e de-
celerazioni, elevata 
precisione di posi-
zionamento, esat-
ta ripetibilità della 
posizione ed utiliz-
zo anche con fun-
zionamento conti-
nuo. Il sincronismo 

tra i vari punti di sollevamento 
viene realizzato in asse elet-
trico, con il controllo in posi-
zione o in posizione e coppia. 
L’utilizzo di martinetti con vite 
a sfere equipaggiati con servo-
motori, encoder assoluti mul-
tigiro e azionamenti in grado 
di gestire le leggi di moto dei 
motori ed il controllo della cor-
rente richiesta, consentono di 
ottenere prestazioni ad alta ve-
locità, precisione e ripetibilità.

Interfaccia per martinetti  
Predisposta per il montaggio dei principali 
servomotori, in accoppiamento con motori brushless

tata, l’ADIN2111 fornisce 
fino al 50% di risparmio 
sul consumo di energia e 
fino al 75% di spazio in più 
sul PCB rispetto alle imple-
mentazioni discrete. Le ca-
ratteristiche diagnostiche 
avanzate riducono l’instal-
lazione, la messa in servizio 
e i tempi di inattività del si-
stema, risolvendo i proble-

mi in modo rapido ed efficace 
attraverso le informazioni for-
nite in tempo reale sulla qua-
lità del collegamento e la lo-
calizzazione dei guasti.

a 120 millimetri. Questo li ren-
de adatte a una varietà di indu-
strie, dal settore del packaging 
alla tecnologia di montaggio 
e movimentazione. La forma 
compatta dei sensori a forcel-
la combina trasmettitore e ri-
cevitore in un unico dispositi-
vo. Ciò consente un montaggio 
semplice e rapido senza lavori 
di allineamento e offre un alto 
livello di sicurezza operativa. 
Grazie alla loro forma molto 
compatta, i sensori fotoelet-
trici a forcella Leuze possono 
essere integrati anche in situa-

zioni di installa-
zione limitate. 
Grazie alle lar-
ghezze extra del-
la forcella di 170 
o 220 millimetri, 
si possono realiz-
zare anche appli-
cazioni con og-
getti più grandi.

Per un rilevamento affidabile in applicazioni ad alta 
velocità anche degli oggetti più piccoli
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Claudio Gemme
nuovo Presidente
ANIMP
Guiderà dal 2015 al 2017
l’Associazione
dell’impiantistica
industriale italiana

Il Consiglio ANIMP (Associa-
zione Nazionale di Im-
piantistica Industriale), eletto
nel corso dell’Assemblea
Generale Ordinaria dei Soci
nel maggio scorso, ha nomina-
to all’unanimità Claudio
Andrea Gemme Presidente
dell’Associazione per il bien-
nio 2015-2017. Genovese,
laureato in Scienze Economiche
e Politiche, Gemme è entrato
nel gruppo Finmeccanica in
Ansaldo nel 1973, ha gestito il
processo di privatizzazione di

Ansaldo Sistemi Industriali
SpA, è stato vice presidente di
Nidec ASI SpA e Amministratore
Delegato di Nidec ASI Japan
Corporation. Attualmente è
Presidente e Amministratore
delegato di Fincantieri SI
(Sistemi Integrati). Esperto di

energia e di efficienza energe-
tica, Gemme ricopre numerose
cariche nei principali enti e
associazioni di settore a livello
nazionale ed europeo. In qua-
lità di Presidente ANIE
(Federazione nazionale impre-
se elettrotecniche ed elettroni-
che), siede nel Consiglio gene-
rale di Confindustria ed è mem-
bro di numerosi comitati tecni-
ci. Gemme assume la guida
dell’Associazione in un momen-
to cruciale per l’economia ita-
liana, perché il 2015 appare
come uno spartiacque tra un
lungo e profondo periodo di
recessione e una fase di debo-
le ripresa, favorita anche dal
crollo del prezzo del petrolio e
il riequilibrio del cambio tra
euro e dollaro. ANIMP, fonda-
ta nel 1974, rappresenta un
punto d’incontro e tra le azien-

de che operano nel settore
dell’ingegneria e dell’impianti-
stica italiana e internazionale e
le Università e i Politecnici. Nel
2014 le aziende del settore
hanno registrato ricavi pari a
32 miliardi di euro, in crescita
di circa il 4% rispetto al 2013;
39 miliardi di euro le acquisi-
zioni di nuove commesse, in
aumento del 13%. Gli addetti
sono cresciuti di oltre 1000
unità, portando il dato com-
plessivo a più di 75mila unità.

Certificazione
ICIM per
gli estintori
Universo
Lo schema PPG garantisce
autenticità e controllo in
tutta la filiera

cura l'autenticità di ogni singo-
lo passaggio, è il valore
aggiunto della soluzione, in
grado di fare la differenza.
Qrtif rappresenta, infatti, un
“sigillo” incorruttibile a tutela
della qualità certificata.

Puntatura
su acciaio
inossidabile
Un nuovo procedimento
evita deformazioni
e danneggiamenti

 RIF. 1610523
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ICIM, Ente di Certificazione
Indipendente, ha sviluppato un
nuovo schema di certificazione
che, con il rilascio del marchio
PPG (Prodotto di Provenienza
Garantita), attesta la localizza-
zione delle fasi di assemblag-
gio e garantisce la provenien-
za geografica dei componenti
critici e del prodotto finito.
Gli estintori della Universo, 
azienda attiva da oltre 40 anni
nel mercato dell’antincendio,
sono stati i primi in Italia a
ricevere questa certificazione.
Il marchio PPG, applicabile a
tutti i settori produttivi, è la
risposta alla “multinazionale
del falso” perché, attraverso un
sistema di tracciabilità, testimo-
nia che il prodotto finito è
assemblato in Italia o in un
paese dell’Unione Europea,
con componenti di provenien-
za italiana o europea e garan-
tisce a utilizzatori e consumato-
ri una scelta trasparente e
informata.
A consentire l’effettiva verifica 
di quanto dichiarato e testimo-
niato dal Marchio PPG, Icim 
ha sviluppato l’innovativo
sistema proprietario Qrtif, un 
QR Code identificativo, cripta-
to e univoco, che contiene 
tutte le informazioni relative al 
prodotto. 
Il connubio tra innovazione
tecnologica ed ente di certifica-
zione di terza parte, che assi-

In diversi settori industriali la 
saldatura delle tubazioni e dei 
raccordi in acciaio inossidabi-
le austenitico rappresenta una 
fase critica. In particolare il 
fissaggio dei tubi prima della 
saldatura effettuato con punta-
ture può generare difetti, scolo-
rimenti e pori nella saldatura 
finale, con il rischio di corro-
sioni.
TIG-A-Tack è un’innovativa fun-
zione delle macchine per sal-
datura di MIGATRONIC che
consente di eseguire puntature 
rapide, piccolissime e di estre-
ma precisione. 
In tal modo si riduce il rischio 
di deformare e danneggiare il 
materiale. Il procedimento può 
essere considerato più un fis-
saggio che una puntatura.
Solitamente la puntatura viene 
effettuata manualmente e ha 
dimensioni dei punti di salda-
tura grandi; inoltre, l’apporto 
termico a causa del lungo
tempo di saldatura, penetra in 
profondità nel metallo base e 
aumenta il rischio di deforma-
zioni. 
Generalmente viene richiesto 
metallo d’apporto ed è sempre 
necessaria la presenza di gas 
di protezione al rovescio.
Il nuovo fissaggio viene effet-
tuato con apparecchiature di 
saldatura automatiche o semi-
automatiche e, se eseguito cor-
rettamente, non necessita di 
gas di protezione al rovescio. 
Inoltre, le puntature risultano 
invisibili.
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Vanzetti Engineering ha incrementato 
considerevolmente la propria fornitu-
ra di pompe ad alta pressione per il 
settore navale, in risposta a una ac-
cresciuta esigenza di questa tipolo-
gia di prodotto per i sistemi di alimen-
tazione per motori navali. Dal 2021, 
infatti, il numero di ordini per il mo-
dello di pompe criogeniche alternati-
ve ad alta pressione VT-3 dell’azien-
da è cresciuto notevolmente, grazie a 
una nuova tendenza del mercato nel-
la direzione di sistemi ad alta pressio-
ne, soprattutto per le navi alimentate 
a metano di grandi dimensioni come 
portacontainers, bulk carriers, gas & 
chemical carriers e car carriers.
Come conferma Giancarlo Geninatti 
Crich, LNG Marine Sales Manager di 

Vanzetti Engineering: «sono sempre 
più numerose le nuove navi che uti-
lizzano come sistema di propulsione 
i motori a metano e, in particolare, 
quelle con sistemi ad alta pressione, 
con un’inversione di tendenza rispet-
to a qualche anno fa, quando erano 
più diffusi quelli a bassa pressione».

Motori più efficienti e 
sostenibili
Questo trend degli ultimi anni è le-
gato all’evoluzione tecnologica dei 
motori in un’ottica di sostenibilità e 
maggiore efficienza.
«Vanzetti Engineering è entrata nel 
mondo dell’alta pressione già nel 
2019 con le prime referenze nel set-
tore navale ma, se fino al 2020 il 90% 

delle pompe criogeniche vendute per 
questo mercato era costituito da pom-
pe a bassa pressione (massimo 20 
bar), dagli inizi del 2021 gli ordini 
di pompe ad alta pressione (massi-
mo 350 bar) sono aumentati consi-
derevolmente, al punto che oggi regi-
striamo una percentuale del 50% di 
richieste di pompe ad alta pressione 
e del 50% a bassa pressione», spiega 
Giancarlo Geninatti Crich.
Dal 2021 a oggi Vanzetti Enginee-
ring ha fornito un numero elevato di 
skid VT-3 Duplex e Triplex, per un to-
tale di oltre 30 navi con sistemi di 
alimentazione ad alta pressione, per 
clienti dislocati in varie aree geogra-
fiche, in particolare Cina, Corea, Sin-
gapore e Norvegia.

Sicurezza, affidabilità e 
ridotta manutenzione

Le pompe criogeniche alternative 
VT-3 di Vanzetti Engineering, evo-
luzione del precedente modello 
VT-55, sono disponibili nelle ver-
sioni Simplex, Duplex, Triplex o 
Quintuplex, a seconda della por-
tata richiesta, con una pressio-
ne massima di 420 bar. Il model-
lo VT-3 rappresenta una soluzione 
ottimale in termini di prestazioni, 
sicurezza, affidabilità e bassa ne-
cessità di manutenzione e può es-
sere fornito su skid, con tutti gli 
accessori tra cui sensori, strumen-
ti e valvole utili per un controllo si-
curo e affidabile della pompa.

Dal 2021 a oggi Vanzetti Engineering ha aumentato la fornitura 
di pompe criogeniche alternative ad alta pressione per il mercato 
navale, in risposta all’evoluzione tecnologica dei motori  
in un’ottica di sostenibilità e maggiore efficienza

Pompe LNG  
ad alta pressione 
per il mercato navale

 Oggi le grandi navi montano 
motori a due tempi ad alta 
pressione e che necessitano di 
pompe criogeniche alternative, 
nelle diverse configurazioni 
Duplex, Triplex o Quintuplex
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La rete delle acque reflue dell’area 
metropolitana è a un clic dal fu-
turo. Ciò viene reso possibile dal-
la tecnologia delle pompe a cavità 
progressiva intelligenti prodotte in 
Germania. Uno dei maggiori opera-
tori del settore trattamento acque 
in Europa ha ora ordinato a SEE-
PEX di Bottrop la sua pompa a cavi-
tà progressiva brevettata SCT Auto-
Adjust e le sue soluzioni digitali, da 
usare in un progetto pilota che ri-
scriverà gli standard per l’industria 
idrica. L’azienda tedesca è specia-
lizzata nel mercato delle pompe 
monovite e delle soluzioni digita-
li, e i suoi prodotti innovativi sono 
usati in tutto il mondo.
Il sito del progetto SEEPEX è un 
grande impianto di trattamento 
delle acque reflue. In futuro, l’e-
norme impianto funzionerà secon-
do gli standard più recenti. Presto 

La tecnologia di Seepex è stata scelta 
per la realizzazione di un progetto pilota 
nel settore del settore del trattamento 
acque reflue in Europa 

Pompa a cavità 
progressiva  
con soluzioni digitali

Con la tecnologia di ultima 
generazione, l’innovativo sistema 
SCT AutoAdjust, vengono ora 
eliminati anche gli spostamenti 
inutili per la manutenzione

Usando SEEPEX 
Pump Monitor, o 
tramite Bluetooth 
usando l’app 
Ndiventano 
superflue chiavi 
o altri attrezzi: 
basta un clic 
dalla sala di 
controllo, e il 
bloccaggio dello 
statore è regolato 
in modo che la 
pompa funzioni
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le pompe SEEPEX continueranno a 
far scorre le acque, 24 ore su 24 e, 
grazie all’alta tecnologia, si man-
terranno in condizioni perfette.

Il futuro intelligente del 
pompaggio
Nel futuro intelligente del pom-
paggio dei fanghi di depurazione, 
molte attività diventeranno più fa-
cili, ed è questo che la tecnologia 
SCT AutoAdjust rappresenta. È sta-
ta presentata per la prima volta al 
pubblico nel 2020 e in seguito è 
stata brevettata. È la prima pompa 
monovite progressiva il cui bloc-
caggio dello statore può essere re-
golato automaticamente. Un’unità 
di regolazione idraulica consente 
di ripristinare il punto di lavoro ot-
timale in modo preciso e riprodu-
cibile durante il funzionamento. Il 
bloccaggio tra gli elementi di tra-
sporto più importanti, rotore e sta-
tore, può essere facilmente adatta-
to alle condizioni del processo o al 
grado di usura.
Non è più necessario utilizzare 
chiavi o altri attrezzi; un clic dal-
la sala di controllo, a livello locale, 

sul posto, tramite SEEPEX Pump 
Monitor o tramite Bluetooth usan-
do un’app, e il bloccaggio dello sta-
tore è già regolato in modo che la 
pompa funzioni sempre al meglio.

Regolazione costante
È tutta una questione di regolazio-
ne: solo una pompa a cavità pro-
gressiva perfettamente regolata for-
nirà i migliori risultati. È dal 2008 
che SEEPEX ottimizza la sua tecno-
logia di trasporto intelligente (SCT). 
È costruita secondo un collaudato 
principio di progettazione: lo Smart 
Stator è composto da due metà, la 
manutenzione quindi può essere 
eseguita molto facilmente, perché 
le linee di aspirazione o di scarico 
non devono più essere smontate. 
Per mezzo di un dispositivo di ser-
raggio integrato, il bloccaggio tra il 
rotore e lo statore può essere rego-
lato per un trasporto ottimale se la 
portata viene ridotta, ad esempio a 
causa dell’usura. Ciò prolunga no-
tevolmente la vita utile del rotore e 
dello statore, riduce la necessità di 
parti di ricambio e riduce i costi del 
ciclo di vita delle pompe SEEPEX.

Manutenzione da remoto 
Pump Monitor di SEEPEX aiuta a 
rilevare l’usura in una fase inizia-
le e a prevenire i malfunzionamen-
ti del processo prima che si veri-
fichino, fornendo continuamente i 
dati operativi rilevanti.
La tecnologia SCT AutoAdjust, as-
sieme a soluzioni digitali come 
il monitoraggio e i servizi cloud, 
consente di gestire la manuten-
zione da remoto per massimizza-
re l’efficienza della pompa e l’ot-
timizzazione del processo, mentre 
l’abilitazione di Advanced Analyti-
cs permette adottare una strategia 
di manutenzione predittiva e pro-
grammata. La tecnologia aumenta 
l’efficienza e la durata della pom-
pa e consente di rispondere rapi-
damente alle mutevoli condizioni 
di processo, automatizzando le re-
golazioni del bloccaggio dello sta-
tore. Ciò si traduce in una maggio-
re durata del rotore e dello statore, 
minore consumo di energia e risor-
se, maggiore affidabilità operativa 
ed efficienza del processo e signi-
ficativi risparmi sui costi in termi-
ni di personale, flusso di lavoro e 
manutenzione.

Una collaborazione di 
successo
SEEPEX viene considerato un par-
tner prezioso dai suoi clienti, da 
tempo li supporta con soluzio-
ni tecnologiche per la fornitura di 
acqua potabile e la gestione del-
le acque reflue. Questa collabo-
razione beneficia gli abitanti del-
le aree metropolitane. Nel recente 
passato, lo specialista della Rena-
nia settentrionale-Vestfalia ha im-
plementato con successo un pro-
getto per migliorare il processo di 
disidratazione dei fanghi in un im-
pianto di trattamento delle acque 
reflue utilizzando soluzioni digita-
li e la sua tecnologia di pompa a 
tramoggia di facile manutenzione. 

Ora, per la nuova commessa, l’o-
biettivo è sfruttare l’alto potenzia-
le di sinergia con un altro impian-
to della regione. Insieme a tutte 
le principali parti interessate, il 
team di SEEPEX ha prima condot-
to una revisione tecnica completa, 
per analizzare le sfide e gli obiettivi 
del processo di disidratazione. Da 
ciò è stata sviluppata una proposta 
tecnica completa, che include l’in-
novativa tecnologia delle pompe in 
combinazione con soluzioni digita-
li. «SCT AutoAdjust è un ulteriore e 
coerente passo dal mondo dei pro-
dotti analogici al mondo delle pom-
pe digitali con un concetto tecnico 
unico al mondo», afferma il Dott. 
Fabian Pöhl, Product Manager di 
SEEPEX.

Una rete intelligente
Con le soluzioni digitali di SEE-
PEX, la pompa monovite progres-
siva diventa parte di una rete di 
prodotti, servizi e processi intelli-
genti, il cui stato e le cui presta-
zioni possono essere monitorati 
in tempo reale, sempre e ovun-
que. SEEPEX adatta le sue solu-
zioni e servizi digitali alle esigenze 
dei clienti in modo tale che pos-
sano utilizzare i dati ottenuti per 
ottimizzare il funzionamento del-
la pompa e i processi di traspor-
to, per ridurre al minimo i tempi 
di fermo imprevedibili e gli errori 
di processo, per semplificare i pro-
cessi logistici e per pianificare ed 
eseguire i lavori di manutenzione 
necessari in modo più efficiente.

Pompa a cavità 
progressiva  
con soluzioni digitali

La pompa monovite progressiva 
diventa parte di un ecosistema 
le cui attività possono essere 
monitorate da remoto in tempo 
reale

Tramite le 
soluzioni 
digitali di 
monitoraggio 
e servizi 
cloud che 
affiancano 
laa tecnologia 
SCT 
AutoAdjust, 
il servizio è 
a portata di 
mano
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Torna in presenza dal 28 giugno all’1 luglio 2022, 
in Fiera Milano, Mostra Convegno Expocomfort, alla 
sua 42° edizione. Vetrina e piattaforma mondiale di 
business per le aziende del settore HVAC+R, delle 
energie rinnovabili e dell’efficienza energetica, si 
tratta di un appuntamento irrinunciabile per costru-
ire relazioni e alleanze strategiche: lo testimonia-
no i dati parziali che vedono già il 90% degli spazi 
espositivi occupati, con oltre 1.300 aziende iscritte, 
a oggi, con un 43% dall’estero e l’impegno da par-
te della Turchia, Paese Ospite dell’edizione 2022. 
Per l’occasione, verrà facilitata la partecipazione dei 
Distributori da tutta Italia: grazie alla collaborazio-
ne con ANGAISA e accordi ad hoc con le maggiori 

realtà distributive sul territorio. Grande importanza 
è stata data naturalmente anche ai mercati esteri. 
In particolare è in atto un programma di Roadshow 
di presentazione in Sud America, nel Sudest asiati-
co e il prossimo 30 novembre in Nord America. Per 
gennaio 2022 sono invece previste le tappe di Parigi 
e Londra in presenza. Nel 2022 è prevista un’am-
pia partecipazione di visitatori professionali dell’area 
mediterranea anche grazie al successo delle attività 
sviluppate con  il Ministero dell’Industria e Tecnolo-
gia turco, all’interno dell’iniziativa che vede la Tur-
chia “Paese Ospite 2022”. 
Il programma di convegni, workshop ed eventi per 
approfondire le tematiche e le potenzialità di svi-
luppo di ambiti specifici si svilupperà all’interno 
del ricco calendario tra l’8 e l’11 marzo, con la pre-
sentazione dell’8° Rapporto CRESME sul Merca-
to dell’Impiantistica, la seconda tappa dei Circular 
Economy Events, con focus sugli Stati Generali: cir-

cular economy, circular city, un confronto tra azien-
de e i responsabili delle politiche urbane, la presen-
tazione della ricerca di MCE sugli Smart District in 
Italia: il digitale a supporto della transizione ecologi-
ca di processi produttivi industriali, edifici e mobilità 
elettrica commissionata all’Energy & Strategy Group 
del Politecnico di Milano.

Dal 12 al 15 ottobre 2022, a fieramilano Rho, andrà 
in scena 33.BI-MU, la manifestazione italiana dedi-
cata all’industria costruttrice di macchine utensili a 
asportazione, deformazione e additive, robot, digital 
manufacturing e automazione, tecnologie abilitanti 
e subfornitura. 33.BI-MU si prepara a raccogliere il 
consenso delle imprese del settore che hanno a di-
sposizione un mercato italiano decisamente vivace 
e ricettivo anche grazie agli incentivi governativi che 
resteranno in vigore almeno per tutto il 2022. Dispo-
nibilità ad investire in nuova tecnologia di produzio-
ne, necessità di rinnovare gli impianti, che sempre 
di più devono poter contare su sistemi e macchine di 
ultima generazione, sono le ragioni che renderanno 

l’appuntamento con 33.BI-MU partecipato dagli uti-
lizzatori di tutti i principali settori di sbocco. I visita-
tori troveranno una manifestazione ricca di proposte 
per tutte le esigenze produttive. Accanto alle mac-
chine e ai sistemi, cuore dell’esposizione, 33.BI-
MU proporrà un focus speciale su 5 temi tecnologici 
per 5 aree espositive a rappresentare l’intero ecosi-

stema di settore: RobotHeart patrocinata da SIRI 
e dedicata al mondo della robotica; BI-MU Digital 
focalizzata su mondo dell’ITC e delle tecnologie 
per la connettività; BI-MU ADDITIVE, patrocinata 
da AITA-ASSOCIAZIONE ITALIANA TECNOLOGIE 
ADDITIVE e dedicata alle tecnologie additive; ME-
TROLOGY & TESTING centrata su sistemi, macchi-
ne di prova e misura e controllo qualità; e, infine, 
BI-MU LOGISTICS dedicata alla logistica per l’in-
dustria meccanica.
In aggiunta all’offerta espositiva, vi sarà BI-MUpiù, 
iniziativa ormai consolidata della biennale della 
macchina utensile, che proporrà un fitto calendario 
di incontri di approfondimento culturale tematico a 
cura degli organizzatori e degli espositori. Accanto 
alle presentazioni delle novità esposte in fiera, trove-
ranno spazio incontri incentrati sui temi di maggior 
interesse. Tra questi particolare rilevanza avranno la 
digitalizzazione e la sostenibilità.

Dopo l’ACHEMA Pulse 2021 - l’evento digitale per 
l’industria di processo - l’ACHEMA 2022 torna a 
Francoforte: dal 22 al 26 agosto 2022, il quartie-
re fieristico di Francoforte sarà ancora una volta il 
luogo di incontro delle industrie di processo glo-
bali. In tempi di pandemia, un concetto di igie-
ne completo assicura che lo scambio personale e 
il networking siano ancora una volta possibili in 
sicurezza sul posto. Tecnologia all’avanguardia e 
networking globale continueranno a caratterizza-
re la fiera leader mondiale nel 2022. Produttori e 
fornitori di servizi provenienti da quasi 50 nazio-
ni presenteranno i loro prodotti per i settori chi-
mico, farmaceutico, biotecnologico, energetico e 

ambientale. Fondatori e giovani imprenditori si in-
contreranno nell’Area Start-up.
ACHEMA è un forum mondiale per l’ingegneria 
chimica, l’ingegneria di processo e la biotecnolo-
gia. Ogni tre anni si svolge a Francoforte la fie-

ra leader mondiale per l’industria di 
processo. Ad ACHEMA 2018, circa 
3.800 espositori provenienti da più 
di 50 Paesi hanno presentato le loro 
innovazioni a circa 145.000 profes-
sionisti di tutto il mondo. Lo spettro 
spazia dalle attrezzature di laborato-
rio, pompe e dispositivi analitici ai 
macchinari per il confezionamento, 
caldaie e agitatori fino alle tecnolo-
gie di sicurezza, materiali e softwa-
re, coprendo così tutte le esigenze 
dell’industria chimica, farmaceuti-
ca e della produzione alimentare. Il 

congresso di accompagnamento, con conferenze 
scientifiche e numerosi eventi di ospiti e partner, 
completa l’ampia gamma di temi dell’esposizione. 
La prossima edizione dell’ACHEMA si terrà dal 4 
all’8 aprile 2022 a Francoforte sul Meno.

MCE Expocomfort 
28 GIUGNO - 1 LUGLIO 2022, MILANO

BI.MU 
12 – 15 OTTOBRE, MILANO

ACHEMA 
22 - 26 AGOSTO 2022, FRANCOFORTE 
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